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Введение

Печь для обжига керамики "Фотон-3012", приобретенная Вами, является современным устройством, способным удовлетворить все  профессиональные требования, как опытного специалиста, так и начинающего пользователя.

Благодаря тому, что  конструкция  печи основана  на  использовании микрокомпьютера и других новейших технологических достижений, печь обеспечивает высокую эффективность работы и надежность эксплуатации при невысокой стоимости. Многолетний опыт разработки, производства и совершенствования печей для обжига керамики воплощен в "ФОТОН-3012"-новом и наиболее совершенном представителе семейства печей "ФОТОН".

Некоторые характеристики, дающие представления о преимуществах данной печи, приведены ниже:

· Рабочий диапазон температур: 300 °С - 1200 °С.

· 50 стандартных неизменяемых программ.

· 2 программы ожидания ( ДЕНЬ и НОЧЬ ).

· Программы калибровки и очистки.

· 50 программ, полностью определяемых пользователем.

· 12 программируемых параметров обжига.

· Память хранения программ, не требующая батареек питания.

· Автоматический режим включения программы "НОЧЬ"

· Индикация уровня вакуума.

· Встроенная система самотестирования (нагревательный элемент, термопара,вакуумная система, память и т. д. ).

· Защита от отключения электропитания и нарушения режима работы сети.

· Управление уровнем вакуума.

· Простое и логичное управление.

· Электропитание: 220 - 240 v/50гц

· -12-ти месячная гарантия.

Спецификация

1. Количество стандартных неизменяемых программ 
- 50.

2. Количество программ пользователя              

- 50.

3. Программы ожидания                          -  2.

4. Габаритные размеры:    

ширина  - 30 см 

длина 33 см 

высота- 58 см

5. Вес, нетто                                         - 17 кг

6. Характеристики электропитания и потребляемая мощность 220 - 240 v/1200w
Техническое описание

1. Общие данные.

а. Печь состоит из основного модуля и модуля камеры нагрева. б. Основной модуль включает блок питания, блок компьютеризированного управления, переднюю панель и механический привод с рабочим столиком. в. Модуль камеры нагрева содержит вакуумную камеру и нагревательный элемент.

2. Элементы управления.

а. Элементы управления находятся на передней и задней панелях. 
б. Передняя панель:

1. Табло данных.

2. Табло программы.

3. Клавиши функций.

4. Клавиши данных.

5. Клавиши управления. 
в. Задняя панель:

1. Выключатель питания.

2. Предохранитель насоса.

3. Предохранитель нагревательного элемента.

4. Разъем силового кабеля.

5. Разъем насоса.

6. Механический привод рабочего столика для его аварийного опускания во время отключения электропитания.

3. Табло данных.

Табло данных состоит из:

а. 4-х разрядного числового индикатора. 
б. Индикатора измерения параметров: °С для температуры и М (минуты) для времени. 

в. Лампочки функций: температуры (TEMP), параметры (PARAM) и время (TIME ).

г. Индикатор уровня вакуума.

4. Табло программы.

а. Включает 2-х разрядный числовой индикатор.
б. При включении показывает программу "ДЕНЬ" 
в. Показывает номер выбранной программы О - 99. 
5.Сигнальные лампочки параметров.

	Начальная температура 
	LOW TEMP

	Время подъема рабочего столика (время сушки) 
	DRY TIME

	Время предварительного прогрева при начальной температуре 
	PRHT TIME

	Скорость нагрева 
	HEAT RATE

	Температура начала вакуумирования 
	VAC START

	Температура окончания вакуумирования 
	VAC OFF

	Время выдержки в вакууме
	VAC HOLD

	Уровень вакуума
	VAC LEVEL

	Конечная температура
	HIGH TEMP

	Время выдержки при максимальной температуре
	TEMP HOLD

	Время опускания рабочего столика (охлаждения)
	COOL TIME

	Шаг дополнительного обжига
	P.F. STEP


6. Клавиши.

На передней панели расположены три группы клавиш:

а. Клавиши ввода данных: цифры от О до 9, "ВВЕСТИ11 - "ENT"   и "ОЧИСТИТЬ" - "CLR"

б. Функциональные клавиши: "PROG", "PARAM" и "TIME". 
в. Клавиши управления: "ON/OFF", "CYCLE", "RESET", и "POSTFIRE".

7. Звуковая сигнализация.

а. Звуковая обратная связь (сигнализация) обеспечивает удобство пользователя. Короткий единичный сигнал звучит, когда нажатие клавиши принято, короткий двойной сигнал - в противном случае.

б. Продолжительный   звуковой   сигнал   используется   в   качестве предупреждения в следующих случаях:

1. Конец цикла обжига.

2. Сбой в области памяти программ пользователя.

3. Неисправность нагревательного элемента.

4. Неисправность термопары.

5. Ошибки калибровки.(ftl)(1)

6. Неисправность вакуумной системы.

Руководство по эксплуатации

Для включения печи переведите выключатель электропитания в положение "1". Печь находится в режиме ожидания (STAND-BY).

1. Режим ожидания.

а. В режиме ожидания происходит самотестирование печи и ее подготовка к работе. Печь может находиться в этом режиме длительное время, при этом режиме нагревательный элемент отключен и рабочий столик находится в предшествующем включению положению. Горит лампочка "OFF".

Примечание: Рекомендуется держать вакуумную камеру закрытой для предотвращения попадания влаги в камеру нагрева.

2. Режим "Программа".

а. Режим "Программа" обеспечивает выбор программы обжига. 
б. Наберите номер программы от О до 99. Набранный номер будет мигать на табло программы. (Программы от О до 49 являются стандартными неизменяемыми программами, программы от 50 до 99 – программы пользователя). 
в. При ошибочном наборе выбора программы (в момент мигания табло),можно, при желании, исправить ошибку. Для этого нажмите клавишу "CLR", и повторите набор.

г. Нажмите клавишу "ENT".

д. Температура в камере нагрева высвечивается на табло в течение всего режима "Программа". Если камера нагрева холодная (температура в ней меньше 280 °С), то высвечивается сообщение "COLD".

е. Температура в камере нагрева поддерживается на начальном уровне выбранной программы "LOW TEMP".

3. Режим "Параметр".

а. Режим "Параметр" дает возможность проконтролировать и занести или изменить параметры программ пользователя (50-99).

б. Нажмите клавишу "PARAM", для выбора режима "Параметр". Загораются лампочки "PARAM" и "LOW TEMP", значение параметра появляется на табло данных. Каждое последующее нажатие на клавишу "PARAM" выводит на табло значение следующего параметра и зажигается соответствующая лампочка. Для более быстрого выбора   нужного параметра можно воспользоваться клавишей "ENT". Нажатие на эту клавишу позволяет перейти из одной колонки параметров в другую.

в. При необходимости занести или изменить значение параметра в программах   пользователя   задайте   новое   значение   параметра. Последовательность ввода данных та же, что и в режиме "Программа".

г. Таблица допустимых значений параметров:

	LOW TEMP

	- От 300 °С до 1200 °С



	DRY TIME

	- От 1 сек до 45 мин



	PRHT RATE

	- От 1 сек до 45 мин



	HEAT RATE

	- От 10 °С/мин до 120 °С/мин



	VAC START

	- От 300 °С до 1200 °С. (He меньше, чем LOW TEMP)



	VAC OFF

	- От 300 °С до 1200 °С(Не меньше, чем VAC START)



	VAC HOLD

	- От 1 сек до 45 мин



	VAC LEVEL

	- От 100 до 760 мм рт.ст.



	HIGH TEMP

	- От 300 °С до 1200 °С



	TEMP HOLD

	- От 1 сек до 45 мин(Не меньше, чем VAC HOLD)



	COOL TIME

	- От 1 сек до 45 мин



	P.F. STEP

	- От 1 °С до 30 °С




д. Температура в камере нагрева держится на начальном уровне выбранной

программы (LOW TEMP).

е. Нажмите клавишу "PROG" для возврата к режиму "Программа". 
ж. Нажмите клавишу "ON/OFF" для перехода в режим ожидания. 
з. Для отключения печи переведите выключатель электропитания в положение "О".

4. Связь между параметрами.

а. Для выполнения программы обжига необходимы как минимум три параметра:

1.LOW TEMP

2. HEAT RATE

3. HIGH TEMP

б. Если задан параметр VAC START, то должны быть заданы также параметры VAC OFF или VAC HOLD и наоборот. 
в. Если задан параметр VAC START, то должен быть задан также параметр VAC LEVEL и наоборот. 
г. Если задан параметр VAC HOLD, то должен быть задан также параметр TEMP HOLD. д. В случае ошибок при задании взаимосвязанных параметров, цикл обжига не начнется и лампочки соответствующих параметров будут мигать.

5. Таймер программы.

а. Продолжительность программы в минутах и секундах высвечивается на табло при нажатии на клавишу "TIME". При этом загорается лампочка "TIME". Когда клавиша отпускается, на табло высвечивается предыдущая информация. 
б. Если продолжительность программы не может быть вычислена (пропущены или неверно заданы параметры), то на табло высвечивается (--.-).

6. Цикл обжига.

а. Поместите рабочий столик в нижнее положение (в противном случае цикл обжига не начнется. 
б. Нажмите клавишу "CYCLE". 
в. Цикл обжига не начнется, если допущены ошибки в задании связанных параметров.  Мигающие  лампочки  укажут  на  несоответствующие параметры. Исправьте ошибку и еще раз нажмите клавишу "CYCLE". 
г. Цикл обжига начнется автоматически, когда температура в камере нагрева достигнет "LOW TEMP" выбранной программы. 
д. Для  контроля  значений  параметров  в  течение  цикла  обжига, воспользуйтесь клавишей "PARAM". 
е. Во время цикла обжига идет обратный отсчет времени. 
Для контроля времени, оставшегося до конца программы, нажмите на клавишу "TIME".
ж. Если вы желаете прервать цикл обжига, нажмите на клавишу "RESET". Рабочий столик опустится вниз и печь перейдет в режим "Параметр". Если прерывание цикла обжига происходит в момент, когда в системе есть вакуум, то перед опусканием рабочего столика будет происходить разгерметизация камеры в течение 25 секунд.
з. В течение цикла обжига параметры выбранной программы не могут быть изменены и не может быть выбрана другая программа.

7- Дополнительный обжиг.

Дополнительный обжиг производится без ожидания остывания печи. Эта возможность особенно важна для обжига "GLAZE" (глазурования), когда температура обжига была недостаточно высокой.

Дополнительный обжиг происходит в соответствии со следующими параметрами:

	Скорость нагрева
	HEAT RATE 

	Максимальная температура
	HIGH TEMP + P.F. STEP 

	Время выдержки при макс. Температуре
	TEMP HOLD 

	Время опускания рабочего столика
	COOL TIME


Сразу же после нажатия на клавишу "POST FIRE", рабочий столик поднимается, температура в камере нагрева поднимается до максимальной, выдерживается в течение "TEMP HOLD", после чего рабочий столик опускается.

При необходимости можно произвести несколько последовательных циклов дополнительного обжига. При этом максимальная температура в каждом последующем цикле будет выше, чем в предыдущем на величину P.F.STEP.

При желании, можно сразу поднять максимальную температуру на несколько   шагов.   Для   этого   нажмите   клавишу   "POST  FIRE" соответствующее количество раз подряд. При этом будет выполнен один цикл обжига с соответствующей максимальной температурой.

Когда нажимается клавиша "CYCLE"  или выбирается новая программа, счетчик дополнительного обжига стирается и максимальная температура последующего дополнительного обжига будет равна "HIGH TEMP + P.F. STEP", как в самом первом цикле.

8. Автоматическая ночная программа.

Автоматическая ночная программа позволяет сэкономить время оператора в конце рабочего дня.

Если клавиша "ON/OFF" нажата во время выполнения цикла обжига, то в дополнение к лампочке "ON"    зажигается лампочка "OFF". Печь заканчивает цикл обжига как обычно, после чего переключается на программу "Ночь", (номер О). Когда температура в камере нагрева достигнет 100 °С, рабочий столик поднимется и температура будет поддерживаться на этом уровне. Есть возможность прервать выполнение автоматической ночной программы путем нажатия на клавиши "RESET" или "POST FIRE".

9. Калибровка.

Программа автоматической калибровки предназначена для корректировки измерения температуры, которое может измениться вследствие интенсивной эксплуатации печи.

Последовательность операций в процессе калибровки должна быть следующей:

а. Выключите печь, снимите керамическую плату с рабочего столика и замените ее калибровочной платой.

б. Соедините электроды калибровочной платы проволокой из чистого серебра.

в. Вставьте разъем калибровочной платы в гнездо с правой стороны печи.

г. Включите печь.

д. Опустите рабочий столик вниз, выберете программу калибровки (номер 1) и нажмите клавишу "CYCLE".

е. Когда температура в камере нагрева достигнет точки плавления серебра, 960 °С, компьютер определит погрешность измерения и запомнит ее для учета  в  дальнейшем.  Значение  коррекции  (положительное  или отрицательное) появляется на табло данных в виде (С хх) или (С -хх).
Например, если какая-то керамика обжигается при температуре 970 °С до калибровки, то она должна будет обжигаться при 980 °С после калибровки, если значение коррекции было 10 °С, и при 960 °С, если значение коррекции было -10 °С. ж. Выключите печь, снимите калибровочную плату и замените ее рабочим столиком.

Предупреждение:

Программа калибровки не начнет выполняться и будет звучать   звуковой   сигнал,   если   нет   хорошего электрического контакта между серебряной проволокой и электродами.

Если   в   результате   нарушения   электропитания произойдет ошибка калибровки, то значения коррекции будет   стерто.   Чтобы   гарантировать   правильное измерение температуры, выполните еще раз программу калибровки.

10. Самотестирование.

Автоматическое самотестирование печи "ФОТОН-3012" гарантирует высокую надежность, предупреждая случайные нарушения в работе печи, и обеспечивает быстрое и легкое техническое обслуживание.

а. Тестирование программ обжига.

1. При включении печи проверяются все программы пользователя.  Если какая-либо программа изменена из-за сбоев в электропитании на табло данных появляется сообщение (TEST). Все поврежденные программы стираются и по окончании текста на табло начнет мигать сообщение:

"Ошибка пользователя" - (UErr).

2. Значение параметров обжига проверяются в момент их ввода. Параметр не занесется в память, если его значение не находится в диапазоне, указанном в разделе 3 г., настоящей "Инструкции".

3. Связь между параметрами проверяется перед каждым циклом обжига. Если обнаруживается несоответствие параметров, то цикл обжига не начнется и мигающие лампочки укажут на неверно заданные параметры.

б. Тестирование значения температурной коррекции.

Значение коррекции температуры проверяется в момент включения печи. Тест проводится аналогично тесту программ пользователя, но в этом случае появляется сообщение: "Ошибка калибровки" - (СЕгг).

Предупреждение:

Измерение температуры может быть ошибочным, если произошла___"Ошибка калибровки". Выполните программу   калибровки,   чтобы   откорректировать измерение температуры.
в. Тестирование нагревательного элемента и термопары.

1. Если перегорит нагревательный элемент или его предохранитель, то на табло данных мигает сообщение: "Ошибка нагрева" - (НЕгг) и каждые 30 сек звучит звуковой сигнал.

2. Если повреждена термопара, то на табло появляется сообщение:

"Ошибка термопары" - (tErr).

г. Тестирование вакуумной системы.

Когда  обжиг  керамики  происходит  в  вакууме,  уровень  вакуума отображается на индикаторе уровня вакуума и проверяется вакуумная система.

1. Если заданный уровень вакуума не достигается в течение 60 сек, звучит сигнал и мигает индикатор уровня вакуума.

2. Если не подключен вакуумный насос или он не работает, или же сгорел предохранитель насоса, то звучит сигнал.

3. Если вакуумная камера не разгерметизируется во время, звучит сигнал и мигает индикатор уровня вакуума.

11. Защита.

Защита от сбоя электропитания служит для предотвращения нарушений в работе.

1. Если сбой электропитания происходит в то время, когда идет цикл обжига в вакууме, то происходит разгерметизация камеры.

2. Можно перемещать рабочий столик во время сбоя электропитания, используя механическую передачу и вручную.

Предупреждение:

Запрещается перемещать рабочий столик вручную вовремя наличия электропитания. Это может привести к повреждению механизма.

FIRING PROGRAMS

	SERVICE PROGRAMS

	Program number


	
	0


	1


	2


	3



	Program name


	Day


	Night


	Calib.


	Purge


	Renais.



	1. Low temp ("C)


	300


	100


	650


	700


	650



	2. Dry time (Min)


	—


	—


	—


	5:00


	2:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	—


	-


	—


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	—


	-


	30


	90


	100



	5. Vac start ("C)


	—


	—


	—


	700


	-



	6. Vac off ("C)


	—


	—


	—


	-


	-



	7. Vac hold (Min)


	-


	—


	-


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-


	—


	-


	—


	-



	9. High temp ("C)


	—


	—


	1060


	1040


	1000



	10. Temp hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	2:00



	11. Cool time (Min)


	-


	-


	—


	-


	-



	12. P.P. Step ("C)


	-


	-


	-


	-


	10




	DEGASSING PROGRAMS

	Program number


	4


	5


	6


	7


	

	Program name


	
	
	
	
	

	1. Low temp ("C)


	700


	700


	700


	700


	

	2. Dry time (Min)


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00


	

	3. Preheat time (Min)


	.-


	-


	-


	—


	

	4. Heat rate ("C/Min)


	90


	90


	90


	90


	

	5. Vac start ("C)


	700


	700


	700


	-


	

	6. Vac off ("C)


	-


	—


	-


	-


	

	7. Vac hold (Min)


	3:00


	5:00


	5:00


	—


	

	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-


	

	9. High temp ("C)


	980


	1000


	1025


	980


	

	10. Temp hold (Min)


	5:00


	5:00


	5:00


	5:00


	

	11. Cool time (Min)


	—


	-


	-


	—


	

	12. P.P. Step ("C)


	-


	—


	-


	-


	


	CONDITIONER PROGRAMS



	Program number


	8


	9


	
	
	

	Program name


	
	
	
	
	

	1. Low temp ("C)


	700


	700


	
	
	

	2. Dry time (Min)


	2:00


	2:00


	
	
	

	3. Preheat time (Min)


	—


	—


	
	.


	

	4. Heat rate ("C/Min)


	90


	90


	
	
	

	5. Vac start ("C)


	700


	—


	
	
	

	6. Vac off ("C)


	1000


	-


	
	
	

	7. Vac hold (Min)


	—


	-


	
	
	

	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	—


	
	
	

	9. High temp ("C)


	1020


	1050


	
	
	

	10. Temp hold (Min)


	1:00


	1:00


	
	
	

	11. Cool time (Min)


	-


	—


	
	
	

	12. P. F. Step ("C)


	-


	—


	
	
	


	FLEXOCERAM PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	10


	11


	12


	13


	14



	Program name


	Opaquel


	Opaque2


	Opaque3


	Opaque4


	OpaqueS



	1. Low temp ("C)


	500


	500


	500


	500


	500



	2. Dry time (Min)


	1:00


	4:00


	6:00


	5:00


	4:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	-


	-


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	70


	55


	55


	55


	90



	5. Vac start ("C)


	540


	540


	530


	530


	-



	6. Vac off ("C)


	950


	930


	900


	900


	-



	7. Vac hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-720


	-



	9. High temp ("C)


	970


	940


	915


	910


	930



	10. Temp hold (Min)


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00


	2:00



	11. Cool time (Min)


	—


	—


	—


	—


	-



	12. P. F. Step ("C)


	—


	—


	—


	-


	10




	LUXOR PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	15


	16


	17


	18


	19



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	640


	640


	630


	630


	640



	2. Dry time (Min)


	3:00


	4:00


	6:00


	5:00


	4:00



	3. Preheat time (Min)


	-


	-


	—


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	70


	70


	60


	60


	80



	5. Vac start ("C)


	640


	640


	630


	630


	-



	6. Vac off ("C)


	950


	950


	930


	920


	-



	7. Vac hold (Min)


	—


	-


	—


	-


	-



	8- Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-720


	-



	9. High temp ("C)


	950


	950


	930


	920


	940



	10. Temp hold (Min)


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00



	11. Cool time (Min)


	—


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00



	12. P. F. Step ("C)


	-


	-


	—


	—


	10




	VITA PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	20


	21


	22


	23


	24



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	600


	600


	600


	600


	600



	2. Dry time (Min)


	2:00


	3:00


	6:00


	6:00


	4:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	—


	-


	—


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	100


	100


	55


	55


	100



	5. Vac start ("C)


	600


	600


	600


	600


	-



	6- Vac off ("C)


	930


	930


	930


	920


	-



	7. Vac hold (Min)


	—


	—


	-


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-720


	-



	9. High temp ("C)


	930


	930


	930


	920


	930



	10. Temp hold (Min)


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00



	11. Cool time (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	12. P. F. Step ("C)


	-


	—


	-


	-


	10




	WILL-CERAM PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	25


	26


	27


	28


	29



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	540


	540


	540


	540


	540



	2. Dry time (Min)


	5:00


	6:00


	8:00


	6:00


	5:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	--


	—


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	100


	100


	55


	55


	100



	5. Vac start ("C)


	540


	540


	540


	540


	-



	6. Vac off ("C)


	990


	980


	960


	950


	-



	7. Vac hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-720


	-



	9. High temp ("C)


	990


	980


	960


	950


	960



	10. Temp hold (Min)


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00


	1:00



	11. Cool time (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	12. P. F. Step ("C)


	—


	-


	-


	—


	10




	CERAMCO PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	30


	31


	32


	33


	34



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	650


	650


	650


	650


	650



	2. Dry time (Min)


	3:00


	4:00


	6:00


	6:00


	3:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	-


	—


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	100


	100


	55


	55


	100



	5. Vac start ("C)


	650


	650


	650


	650


	-



	6. Vac off ("C)


	945


	945


	935


	925


	-



	7. Vac hold (Min)


	-


	—


	-


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-710


	-710


	-710


	-710


	-



	9. High temp ("C)


	995


	990


	975


	965


	975



	10. Temp hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	11. Cool time (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	12. P. F.Step ("C)


	—


	—


	-


	-


	10




	EXELCO PORCELAIN PROGRAMS

	Program number


	35


	36


	37


	38


	39



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	650


	650


	650


	650


	650



	2. Dry time (Min)


	6:00


	6:00


	8:00


	6:00


	4:00



	3. Preheat time (Min)


	-


	—


	—


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	55


	55


	50


	50


	55



	5. Vac start ("C)


	650


	650


	650


	650


	-



	6. Vac off ("C)


	925


	925


	925


	920


	-



	7. Vac hold (Min)


	-


	—


	—


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-710


	-710


	-710


	-710


	-



	9. High temp ("C)


	1000


	990


	980


	970


	980



	10. Temp hold (Min)


	—


	-


	-


	-


	-



	11. Cool time (Min)


	—


	-


	—


	-


	-



	12. P. F.Step ("C)


	—


	—


	-


	-


	10




	BIODENT PORCELAIN PROGRAMS


	Program number


	40


	41


	42


	43


	44



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	730


	720


	600


	600


	780



	2. Dry time (Min)


	4:00


	5:00


	6:00


	5:00


	4:00



	3. Preheat time (Min)


	—


	—


	-


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	55


	55


	50


	50


	55



	5. Vac start ("C)


	730


	720


	600


	600


	-



	6. Vac off ("C)


	960


	960


	930


	920


	-



	7. Vac hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-720


	-720


	-720


	-720


	-



	9. High temp ("C)


	960


	960


	945


	940


	955



	10. Temp hold (Min)


	-


	-


	-


	-


	-



	11. Cool time (Min)


	-


	-


	-


	-


	-



	12. P. F.Step ("C)


	—


	-


	-


	-


	10




	REPAIR&SOLDERING PROGRAMS

	Program number


	45


	46


	47


	48


	49



	Program name


	Opaque1


	Opaque2


	Body1


	Body2


	Claze



	1. Low temp ("C)


	450


	500


	350


	350


	350



	2. Dry time (Min)


	10:00


	10:00


	10:00


	10:00


	10:00



	3. Preheat time (Min)


	-


	-


	-


	-


	-



	4. Heat rate ("C/Min)


	45


	50


	40


	40


	40



	5. Vac start ("C)


	550


	550


	350


	350


	350



	6. Vac end ("C)


	850


	870


	780


	820


	850



	7. Vac delay (Min)


	—


	—


	—


	—


	-



	8. Vac level (mm. Hg)


	-660


	-680


	-720


	-720


	-720



	9. High temp ("C)


	870


	890


	780


	820


	850



	10. Temp hold (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	11. Cool time (Min)


	—


	—


	—


	-


	-



	12. P. F.Step ("C)


	—


	—


	—


	—


	-




	USER PROGRAMS


	Program number


	
	
	
	
	

	Program name


	
	
	
	
	

	1. Low temp ("C)


	
	
	
	
	

	2- Dry time (Min)


	
	
	
	
	

	3. Preheat time (Min)


	
	
	
	
	

	4. Heat rate ("C/Min)


	
	
	
	
	

	5. Vac start ("C)


	
	
	
	
	

	6. Vac off ("C)


	
	
	
	
	

	7. Vac hold (Min)


	
	
	
	
	

	8. Vac level (mm. Hg)


	
	
	
	
	

	9. High temp ("C)


	
	
	
	
	

	10. Temp hold (Min)


	
	
	
	
	

	11. Cool time (Min)


	
	
	
	
	

	12. P. F. Step ("C)


	
	
	
	
	


	USER PROGRAMS


	Program number


	
	
	
	
	

	Program name


	
	
	
	
	

	1. Low temp ("C)


	
	
	
	
	

	2. Dry time (Min)


	
	
	
	
	

	3. Preheat time (Min)


	
	
	
	
	

	4. Heat rate ("C/Min)


	
	
	
	
	

	5. Vac start ("C)


	
	
	
	
	

	6. Vac off ("C)


	
	
	
	
	

	7. Vac hold (Min)


	
	
	
	
	

	8. Vac level (mm. Hg)


	
	
	
	
	

	9. High temp ("C)


	
	
	
	
	

	10. Temp hold (Min)


	
	
	
	•


	

	11. Cool time (Min)


	
	
	
	
	

	12. P. F. Step ("C)


	
	
	
	
	


