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Установка по утилизации и дезинфекции зараженных отходов.  

Руководство по эксплуатации. 

Шестая редакция. 
Руководство по эксплуатации для установки СТЕРИМЕД-1. Файл: 2 – содержание. 
Данное руководство по обслуживанию содержит все указания по демонтажу и сборке деталей, компонентов установки, а также описание регулировок, которые необходимо сделать в регулируемых компонентах установки. 

Руководство предназначено для инженеров по эксплуатации и механиков, которые прошли обучение и имеют квалификацию на обслуживание данной установки. 

Руководство включает чертежи различных узлов, при чтении текста следует ссылаться на соответствующий чертеж. 
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Инструкции по безопасности. 

Для устранения неисправностей в системах СТЕРИМЕД – 1. 
Название файла: 2 – безопасность. 
1. Не забывайте, что вы имеет дело с биологически зараженными медицинскими отходами. Следует ознакомиться и соблюдать все соответствующие нормы безопасности, которые установлены для вашего предприятия. Следующие инструкции по безопасности дополняют, но не заменяют любые инструкции по безопасности, действующие на вашем предприятии. Если вы обнаружили какое-либо противоречие в указанных инструкциях по безопасности, проконсультируйтесь с вашим супервайзером, и попросите его связаться с МСМ для дальнейших разъяснений. 
2. Проверьте, что получены все необходимые разрешения властей для эксплуатации установки. 

3. До выполнения любых операций или перемещения установки отключите питание, отключив вилку из розетки. Для этого недостаточно отключить сетевой переключатель, установленный на левой панели установки. 
4. До выполнения работ в системе подачи воды, закройте вентиль подачи воды, установленный на стенке. 
Общая информация.  

1. Поддерживайте чистоту на участке установки, удаляйте подтеки воды с пола. Это важно для своевременного обнаружения утечки воды и химических жидкостей. 
2. Вокруг машины должно быть достаточно свободного пространства для доступа к пакетам с медицинскими отходами, контейнерам с мусором, обеспечения прохода оператора и так далее. 

3. При очистке сепаратора водяным пистолетом, не допускайте попадания воды на машину. В этом случае тщательно протрите поверхность сухой тканью. 
4. Не кладите предметы на верхнюю панель машины. 

5. В случае контакта с химикатами, немедленно промойте руки или любой участок кожи большим количеством воды! 

6. Для остановки цикла в нормальном режиме используйте клавишу RESET. Пользуйтесь клавишей EMERGENCY STOP только в случае необходимости. Для повторного пуска машины после использования клавиши EMERGENCY STOP, отключите клавишу поворотом по часовой стрелке, после чего нажмите клавишу RESET и клавишу START.
  Соблюдайте указанные инструкции при обнаружении любых неисправностей в системах СТЕРИМЕД. 
1. Неисправности разделяются на две категории: 

a) Система останавливается до завершения цикла. Причина остановки указывается в сообщении на дисплее машины. 

b) Система завершает работу, но отходы не подаются в сепаратор. 

2. Действия оператора по устранению неисправности.
Устранение неисправностей выполняется только квалифицированным оператором. 
Оператор производит устранение только тех неисправностей, которые указаны в сообщении на дисплее машины. Такие неисправности включают: 

a) Давление воды – проверьте, открыт ли кран подачи воды и наличие воды в магистрали (обычно давление воды составляет: от 2.5 до 5.5 бар и не меньше чем 1.5 бар). 

b) Отсутствие химического агента – добавьте Стерицид в бак для химикатов. 

c) Крышка не зафиксирована – проверьте, почему не зафиксирована крышка приемника. Повторно закройте крышку.  
 Нарушение электроснабжения – устранение этой неисправности выполняется отделом по обслуживанию вашего учреждения. 
3.  Работы, выполняемые квалифицированным техником из МСМ.  

3.1.  Любая неисправность, не указанная в разделе 2 выше, устраняется квалифицированным техником из МСМ. Оператору запрещается устранять такие неисправности самостоятельно. 
3.2.  Прочтите сообщение на дисплее машины. 

3.3. Наденьте перчатки из латекса и более прочные перчатки для защиты. Используйте специальные очки и маску для лица, для защиты от химических веществ.

3.4. Откройте крышку приемника. Проверьте отсутствие повреждений на лопастях измельчителя. Проверьте наличие посторонних материалов в камере измельчителя. Удалите посторонние материалы.

3.5.  Откройте дверь панели управления. Проверьте защиту двигателя. Нажмите черную клавишу (reset) выключателя защиты, при необходимости. 
Залейте в приемник концентрированный Стерицид 200 см3 . Распылите на внутреннюю часть приемника 2% раствор Стерицида. 
3.6. Заливайте воду вручную до верхней границы лопастей измельчителя, независимо от того, остались ли в системе медицинские отходы. 

3.7. Закройте крышку приемника. 

3.8. Включите измельчитель и насос в ручном режиме на 20 минут. Если не происходит подкачки насосом, отключите измельчитель и двигатели насоса и подождите 20 минут. 

3.9.  Откройте выпускной вентиль до полного слива оставшегося материала. 
3.10.  Закройте выпускной вентиль и повторите от 3.7 до 3.12 (без добавления Стерицида). 

3.11.   Теперь можно выполнять работы на узлах системы, которые контактируют с загрязненными медицинскими отходами. 

3.12.  Отключите систему от источника электрического питания. 

4. На следующих участках может произойти засорение:  

Впускной клапан между нижним баком и корпусом насоса. 

Верхний клапан внутри пластиковой трубки диаметром 110 мм, установленный рядом с коленом, подключенным к приемнику. 
Выпускной вентиль на выходе насоса. 

Колено 110 мм 90(, соединенное с корпусом насоса. 

5.  Возможные отверстия для доступа. 
5.1. Отверстия для обслуживания в нижнем баке. Снимите крышку, инструментом или рукой в перчатке, удалите засорение в клапане. 

5.2. Отверстие 110 мм в приемнике. Используя инструмент или руку в перчатке, дотянитесь до верхнего клапана, удалите материал, засоряющий клапан. 
5.3. Выпускная трубка, подключенная к вентилю. Вручную откройте вентиль. После чего отключите подачу воды к машине (таким образом, чтобы цилиндр не закрывал клапан). Снимите сепаратор с установки Стеримед. Проденьте инструмент или руку в перчатке в выпускную трубку и удалите материал, блокирующий клапан. 
  Если выше указанных участков доступа не достаточно для удаления засорения, снимите следующие детали:  
Пластиковую трубку 110 мм на корпусе верхнего клапана. 

Колено 110 мм 90(, соединенное с корпусом насоса. Открутите шесть винтов М6 и снимите колено с насоса. Очистите колено, удалите все оставшиеся твердые частицы отходов (частицы стекла) из нижней части корпуса насоса. 
Узел вентиля и выпускную трубку. 
6. После удаления засорения или устранения повреждения, включите машину на один полный цикл, без отходов, чтобы проверить нормальную работу всех систем. 
После завершения работы тщательно вымойте руки антисептическим мылом!  

Снятие упаковки и установка.  

Название файла: 5 – установка. 

Подъем и перемещение:  В нижней части машины под амортизатором установлены два профиля в виде каналов, они предназначены для подъема и перемещения машины с помощью вилочного погрузчика, с транспортного и на транспортное средство, а также на подъемник. 

Машина может сниматься с подъемника на любой участок напольного покрытия с помощью четырех колес (роликов), закрепленных на нижней плоскости машины (два ролика зафиксированы, и два поворотных ролика). 

Рекомендуется установить на подъемник два металлических листа для облегчения прохода колес по неровностям подъемника. 

Предостережение: Строго запрещается переворачивать машину или устанавливать ее на боковую поверхность!!   

Сепаратор можно перемещать как ручную тележку, так как он оборудован двумя неподвижными колесами. 

Снятие упаковки: Снимайте упаковку осторожно. В первую очередь снимайте упаковку с верхней плоскости, затем с боковых сторон. 

Резьба домкратов должна быть закручена на всю длину, чтобы обеспечить свободное перемещение машины на колесах. 
Поднимать и перемещать машину можно вилочным погрузчиком или с помощью другого оборудования. 

Внимание! Вес машины около 630 кг!  

При снятии упаковки с сепаратора, не повредите электрический кабель и промывочную трубку, которые подключены к сепаратору, осторожно снимите их. 
Предостережение!! В конструкцию машины входят трубки и цилиндры подачи воды, поэтому не храните машину в условиях с температурой ниже 4(С или 35(F.  

Место установки: Не устанавливайте машину слишком близко к стене. По возможности оставьте не менее 40 см между задней плоскостью машины и стеной. С правой стороны оставьте не менее 70 см до правой стены, которые необходимы для открытия крышки. С левой стороны оставьте около 80 см для размещения сепаратора. 
Доступ к машине со стороны передней панели и верхней панели должен быть свободным для перемещения тележек с отходами и контейнера с обработанными твердыми отходами, предназначенными для утилизации. 
Стабилизация:  После помещения машины на место окончательной установки, четыре домкрата на четырех углах амортизатора необходимо открутить до их контакта с полом. После чего, поверните каждый из домкратов на ¼ оборота, таким образом, чтобы машина не опиралась на колеса, для предотвращения смещения машины. Эта операция выполняется с помощью стального стрежня диаметром 5 мм (также используется шестигранный гаечный ключ или отвертка). 

 Сепаратор устанавливается на левую плоскость машины, его верхнее отверстие находится с передней стороны, и приемная трубка совмещается с выпускной трубкой машины. Сепаратор также стабилизируется двумя домкратами, расположенными на задней стороне основания. Отрегулируйте домкраты так, чтобы выпускная трубка сепаратора находилась на той же высоте, что и выпускная трубка машины или на несколько миллиметров ниже. 
После стабилизации машины снимите левую переднюю панель, ослабьте крепежный контейнер шкафа управления, поверните шкаф управления влево. Редукторный двигатель измельчителя поддерживается стальным тросом. До подключения машины к сети питания, трос необходимо снять. 
Установка: Подключение к сети питания. Система предназначена для работы в сети с 3 фазами, 460В или 230В 60 Гц для США, или 400В 50 Гц для Европы. Если напряжение на участке отличается, необходимо установить преобразующий трансформатор. Мощность такого трансформатора должна быть не менее 9 КВА. При использовании трех однофазных трансформаторов, мощность каждого должна быть 3.0 КВА. 

Установите стандартную, трехфазную и заземленную розетку не менее 16А на стене, предпочтительно слева от машины, на высоте 1.5 м от пола. Линия защищается установкой автоматического прерывателя в распределительном шкафу, который реагирует на пусковой ток двигателей и имеет номинальные характеристики 3 х 20А. Машина оборудована электрическим кабелем длиной около 3 м без разъема. Трехфазный заземленный разъем, который соответствует розетке, устанавливается дополнительно. Используйте разъем стандартного типа. 
Предостережение! Каждый раз проверяйте направление вращения двигателей при подключении машины к розетке, которая не тестировалась предварительно. 

Подключите сепаратор к соответствующему разъему машины, который расположен в амортизаторе, на левой стороне. 
Подключение воды – шаровой клапан подачи воды ¾ “ установлен на стене, рекомендуется установка слева от машины. Рекомендуется установить рядом с клапаном водяной манометр для постоянного контроля давления воды. Клапан устанавливается не менее чем 1.5 метров над уровнем пола. Давление воды должно быть от 3.0 до 6.0 бар. Гибкая трубка от клапана подключается к отверстию ¾”, которое расположено в амортизаторе на левой стороне машины. 
Промывочная трубка сепаратора подключается к отверстию ½”, которое находится в амортизаторе, на левой стенке машины. 

  Подключение к системе канализации – Выпускная трубка машины на левой стороне, в амортизаторе подключается через резиновую втулку EPDM и два зажима, к сепаратору. Выход жидкости сепаратора (сливная трубка диаметром 110 мм) подключается к канализации на участке не выше уровня пола. Подключение выполняется стандартными фитингами для пластиковых труб канализационной системы, 110 мм (используется в Европе) или 4 дюйма (используется в США). 

Контейнер для отходов устанавливается в передней части сепаратора, рядом с нижней металлической пластиной конвейера, таким образом, чтобы отверстие выхода твердых отходов из сепаратора находилось над контейнером и насколько возможно, по центру контейнера. При значительной разнице высоты между сепаратором и контейнером для отходов, устанавливается плоская пластиковая втулка на выпускное отверстие отходов сепаратора, чтобы предотвратить поступление отходов на пол вокруг контейнера для отходов. 
Корпус машины (смотрите с чертежом № 1-МСМ 0-1). 

Название файла: 4 – корпус машины. 

a) Внешние панели: 
Машина имеет 9 внешних панелей: 
Передняя плоскость машины 

2 панели 


№1, 2. 

Задняя плоскость машины 

2 панели 


№ 2, 3 

Левая сторона 



1 панель 


№ 6  

Правая сторона 


2 панели (1 меньшая)

№ 4, 5 

Верхняя плоскость 


2 панели (1 меньшая)

№ 7, 9  

Во всех случаях, панели крепятся к шасси двумя быстросъемными штифтами, которые фиксируются и затягиваются во втулках шасси (№ 7 на чертеже № 1 – МСМ 3 – 1). Штифты фиксируются поворотом на ¼ вправо, и снимаются поворотом на ¼ влево. Для поворота используйте шестигранный ключ 3 мм старого типа или отвертку Филипс, новой модели. Штифты находятся в отверстии панели и фиксируются  в свободном положении стальной пружиной шайбой (№10). 
Панели меньшего размера крепятся к шасси только штифтами, указанными выше. 

В панелях большего размера штифты находятся на верхней кромке. Нижняя кромка панели крепится к шасси двумя уголками. 

На всех панелях и уголках установлены винт М5 и гайка, к которым подключается специальный провод заземления, который идет к панели управления. Кабельная муфта провода заземления во всех случаях подключаются к винту панели, надежно затягиваются гайкой и пружинной шайбой. 

Щетка, закрывающая пластины и внешний корпус рычага крышки приемника находятся на правой стенке панели меньшего размера. 
Элементы управления, указанные ниже, установлены на верхней панели большего размера. Непосредственно верхняя панель изготовлена из нержавеющего материала (пластик), так как пары Стерицида очень агрессивны. 

Шасси: (Ссылка на чертеж № 1 – МСМ 3 – 1). 
Шасси изготовлено из сварных профилей с различными крепежными элементами для крепления узлов машины. 

1. Стойки для стабилизации и выравнивания машины: 4 регулируемых домкрата (№ 5) установлены в четырех углах шасси, они предназначены для обеспечения устойчивости и выравнивания машины после установки. Стойки предотвращают смещение машины, обеспечивают, что оборудование останется в горизонтальном положении, и не будет качаться. Также, стойки снижают давление на ролики. Перед перемещением машины стойки закручиваются до упора. 
2. Колеса для транспортировки (ролики): Два вращающихся (№8), два неподвижных (№9). Колеса предназначены для перемещения машины по подъемнику и коридорам к месту окончательной установки. После установки колеса не несут нагрузки, так как используется домкрат. 
3. Фиксаторы электрических кабелей и блоки для электрических разъемов подключается к шасси. Они крепятся к шасси винтами, в резьбовые соединения самого шасси. При необходимости их можно соединять, открутив винты и установив новые устройства. 
4. Верхняя часть амортизатора играет роль канала для прокладки кабеля к различным участкам машины. Строго запрещено сверлить отверстия или выполнять сварку на шасси!! 
5. Втулки (№7) устанавливаются на верхней раме (профиль 40 х 20 мм) для соединения и фиксации всех панелей. Втулки запрессовываются в раму. 
b) Рычаг крышки приемника:  (Сборочный чертеж № 3 – МСМ 0 – 2 и 1 – МСМ 3 – 1). 
1.  Чтобы снять рычаг, снимите цилиндр, перед этим извлеките вильчатый штифт, и отделите вилку от кромки рычага. 
2. Снимите балансирную пружину с шасси и рычага. 
3.  Отключите кабели от концевых выключателей. 

4. Снимите мост (№ 2, белого цвета) с шасси, открутив 6 болтов М8. Мост снимается совместно с рычагом крышки. Найдите подшипник скольжения на торце рычага, извлеките подшипник из канала скольжения крышки приемника. 

5.  Для замены подшипника скольжения, снимите стопорное кольцо (№5), извлеките подшипник, установите новый подшипник. 
6.  Сборка рычага выполняется в обратном порядке. Перед началом сборки, нанесите консистентную смазку на ось рычага, ось подшипника скольжения и внутренние стенки канавки скольжения. 

c) Рабочая панель. (Смотрите три цветных чертежа № 1 – МСМ 0 – 1). 
На рабочей панели расположены следующие устройства: 
1. Аварийная клавиша (№ 28) – предназначена для аварийной остановки. Отключает подачу питания 230В к двигателю и контуром управления клапаном. Также выполняет функцию сброса программы (клавиша RESET). 

2. Клавиша START с подсветкой (зеленая клавиша № 25) – Предназначена для пуска машины. В клавише установлен светодиодный индикатор. Примечание: Для светодиодного индикатора важно соблюдать полярное напряжение. Полярность указана в задней части клавиши, рядом с клеммами. 

3. Клавиша с подсветкой FAULT/RESET (№ 23) с двумя нормально разомкнутыми контактами, предназначено для удаления сообщения и сброса (прерывание программы и возврат на исходную позицию). 

4. Две белые клавиши (№ 24) – открытие и закрытие крышки приемника. 

5. Световой индикатор завершения цикла (№ 24) – Предназначен для указания завершения рабочего цикла. 

6. Дисплей DV – 1000 (№ 44), относится к контроллеру и подключается к нему через телефонную линию – Предназначен для сообщения, относящихся к эксплуатации машины, включая диагностические сообщения о неисправностях и причинах остановки процесса. Служит также для изменения параметров программы без необходимости внесения изменений в программу с портативного компьютера и загрузки в программируемый логический контроллер (PLC). 
7. Многожильный кабель с многополюсной контактной вилкой на концах – Предназначен для быстрого подключения и отключения панели от шкафа управления. 
d).          Элементы управления в корпусе машины: 
8. Два концевых выключателя (№ 54) – для определения закрытого положения крышки приемника (подключаются последовательно для обеспечения двойной защиты). Регулировка выполняется легким нажатием на рычаг выключателя. 
9. Два бесконтактных датчика – Для определения открытого и закрытого положения вентиля. Фиксируется в нужном положении двумя гайками на корпусе датчика. 

10. Один емкостной бесконтактный датчик (№ 56) – Для определения уровня жидкости в нижнем баке. Отрегулируйте на минимальную восприимчивость, поэтому включается и отключается при двух уровнях жидкости. 
11. В старых моделях  дополнительный емкостной бесконтактный датчик установлен в баке для химического агента – датчик предназначен для определения низкого уровня химического агента и оповещения. Также, датчик останавливает машину, если уровень не повышен и требуется три дополнительных партии химического агента. Отрегулируйте датчик на минимальную чувствительность таким образом, чтобы он включался и отключался на двух уровнях жидкости (датчик оборудован желтым светодиодным индикатором, который указывает рабочие положения). В новых моделях, этот датчик заменен датчиком уровня с магнитным переключателем. 
12. Реле давления для определения давления в линии подачи воды (№22 на чертеже № 1-МСМ6-1), установлен за фильтром. Предназначен для защиты при недостаточном давлении, в этом случае прекращает рабочий цикл машины. Отрегулируйте датчик на отключение при уровне давления ниже 1 Бар (100 кПа). 

13. Реле расхода (№53) – определение потока химического агента в приемник во время заполнения водой. Реле отрегулировано изготовителем и не может регулироваться повторно. 

Приемник  (Ссылка на чертеж 2 – МСМ 4 – 1).
Название файла: 5 – Приемник.
a) Корпус и крышка приемника. 
1. Корпус приемника соединяется с корпусом пресса через нижний фланец болтовыми соединениями. Уплотнительное кольцо установлено в канавке, выточенный в корпусе пресса. 
2. Внутренняя рама представляет собой плоскую поверхность для уплотнения крышки. Крышка имеет резиновую прокладку, установленную на нижней поверхности крышки. 

3. Крышка удерживается на корпусе приемника двумя жесткими пластинами (проушины), одна пластина крепится к корпусу (№4) другая к крышке (№3). 

4. Уплотнительное кольцо (№ 17) установлено по периметру каждой дополнительной пластины (№ 5), которая установлено на пластинах для уплотнения. 

5. Каждая пластина крепится к металлическому листу 10 болтами (№11). Отверстия под эти болты имеют больший диаметр. Это позволяет точно отрегулировать крышку и обеспечить контакт прокладки с внутренней рамой по всей плоскости. 

Для выполнения этой регулировки ослабьте болты, сместите крышку до плотного контакта прокладки с внутренней поверхностью, затяните болты. 
Воздушный поток на входе и выходе. 

1. При заполнении машины водой, необходимо удалить воздух находящийся внутри. Это выполняется с помощью одноходового клапана (сечение D – D). Шарик, установленный на уплотнении (№16) открывает выход воздуха из приемника, во время заполнения машины водой. 
2. В то же время, воздух должен поступать в приемник во время открытия выпускного вентиля и выхода жидких отходов из машины. 

3. Другой одноходовой клапан  с резиновой прокладкой (№ 7) расположен на внутренней стороне нижней стенки приемника. Резиновая прокладка клапана позволяет открыть поток воздуха в приемник, во время выхода отходов. 

Для этого зазор между рамой корпуса и изогнутой пластиной клапана должен оставаться свободным, без засорения частицами отходов.  

Шарниры крышки. 
1. Крышка крепится двумя шарнирами из нержавеющей стали (№ 6). Они представляют собой два прочных стержня, установленных в пластиковых подшипниках (№ 14). Не требуют обслуживания. Если шарниры необходимо снять, снимите нижнюю балку (№ 4) и открутите небольшой шестигранный винт (№ 12). После чего можно снять шарниры и заменить пластиковые подшипники (№ 14). 
Направляющая крышки. 
1. Крышка поворачивается на 180( от полностью закрытого, до полностью открытого положения. Крышка приводится в движение от водяного гидравлического цилиндра, через рычаг и направляющий подшипник скольжения. Этот механизм преобразует поворот рычага на 90( в поворот крышки на 180(. 
2. На внутреннюю канавку перемещения направляющего подшипника необходимо наносить консистентную смазку. Смотрите главу «Корпус машины», пункт с.
Измельчитель (Ссылка на чертеж 1 – МСМ 1 – 1). 

Название файла: 6 – Измельчитель. 
a) Демонтаж и установка редукторного двигателя: 
1. Откройте крышку приемника, не отключая машину от сети питания. 
2. Закройте вентиль подачи воды к машине и отключите машину от сети питания, отключив вилку из розетки. Недостаточно просто отключить сетевой переключатель!! 

3. Снимите внешнюю, переднюю левую панель. Снимите верхнюю левую панель, после отключения кабеля к панели управления и отключения двух кабелей связи, один к дисплею DV-1000 и другой к соединителю на 25 контактов «D» для принтера. 
4. Открутите винт, соединяющий шкаф управления с шасси, поверните на себя до упора. Для этого необходимо отключить резиновый шланг между машиной и сепаратором и переместить машину примерно на 16”, 40 см от сепаратора. 

5. Открутите крепежные гайки винта М12, которые соединяют коробку передач с опорным рычагом (№ 6) корпуса измельчителя (с резиновыми шайбами), снимите винт и шайбы. 
6. Установите соответствующий подъемник на раму шасси. Соедините привод с подвесной рейкой, поднимите привод немного выше опорного рычага (№ 6) измельчителя. 

7. Установите стопор между дисками измельчителя (№ 17), чтобы не допустить поворота валов измельчителя при снятии винта. 

8. Полностью открутите винт (№43), соединяющий шестеренчатый вал (№7) с длинным валом измельчителя (№3). 
9. Осторожно снимите привод поворотом без усилия с одновременным снятием привода с измельчителя. 

10. После снятия привода с измельчителя его можно поместить  на сервисную тележку или платформу (при необходимости, вначале отключите электрический кабель, в этом случае, до снятия кабеля, отметьте номера провода). 

11. Установите коробку передач на длинный вал измельчителя в обратной последовательности. Проверьте отсутствие загрязнения соответствующее сцепление и отсутствие любых повреждений зубьев на концах валов (вал измельчителя и вал двигателя) (№3, 7). 
Затяните болт М16 х 220 (№43) динамометрическим ключом, отрегулированным на 220 Нм (1936 фунтов на дюйм или 161 фунт-фут). 
12. Установите привод на опорный рычаг болтом М12 с двумя резиновыми шайбами и двумя гайками М12. Затяните первую гайку до легкого сжатия резиновых шайб, затем затяните две гайки, одну относительно другой. 
13. После завершения установки, снимите упор между дисками измельчителя, запустите двигатель, и проверьте отсутствие вибрации привода. В случае повышенной вибрации, снимите и установите повторно, возможно в другом положении, до достижения минимальной вибрации. 
b) Обслуживание блока подшипника. 
1. Снимите две крышки подшипника (№16). Снимите с торцов валов измельчителя лишнюю смазку. 
2. Установите упор между режущими дисками измельчителя (№17). 
3. Открутите крепежные гайки (№45) на концах валов измельчителя, снимите гайки. 

4. Ослабьте и открутите четыре крепежных болта (№38) блока подшипника (№5) и извлеките блок. Если блок заклинивает, прикрутите два винта М6 в резьбовые соединения на противоположных углах блока и извлеките блок поворотом обеих винтов на один угол. 
5. После извлечения блока подшипника из машины можно заменить уплотнение (№59). Для снятия старых уплотнений из кожуха используйте нож или отвертку. Для установки нового уплотнения используйте специальный инструмент (чертеж №TOOL3-1), которым можно сжать уплотнение, уменьшив его внешний диаметр. В этом положение уплотнение можно установить в корпус. Смотрите файл 15 – инструменты, глава с, инструменты 3 – 1, фитинг. 
6. Если предусмотрена фрикционная пластина, снимите ее, открутив пять болтов М6.  
Прогрейте головки болтов до откручивания, так как они прикручены с натягом. 

Старое уплотнение снимается с помощью двух шурупов для дерева, которые вкручены в уплотнение. 

7. Для установки новых уплотнений в корпус используйте специальный инструмент. 
При необходимости также замените роликовые подшипники (№49) до установки на место блока подшипника. До замены блока подшипника проверьте, что уплотнительное кольцо не изношено и находится в нужном положении (№56). Проверьте, что все четыре центрирующих втулки (№14) находятся в нужном положении. 
Сборка производится в последовательности, обратной демонтажу. 

Проверьте, что упор между режущими дисками измельчителя снят до включения машины! 

Не забудьте залить масло в колпачки до выполнения замены. 

c).   Замена дисков измельчителя и втулок: 
1. Снимите блок подшипника (№5) как указано в разделе b. 

2. Ослабьте винты (№40), которые стягивают фиксаторы зубьев (№18). Не снимайте винты. 

3. Снимите диски измельчителя (№17), хомуты (№22) и зубья очистки (№21) с обеих сторон, поэтапно на каждой стороне. 
4. Очистите отсек измельчителя и фиксаторы зубьев (№18) от остатков измельченных отходов и, в особенности, от остатков полиэтиленовых пакетов. 

5. Повторно установите диски измельчителя, распорные втулки и зубья очистки в соответствующей последовательности. Обратите внимание на первый зуб очистки на левой стороне (№26). Он отличается от остальных и имеет паз для посадки края загрузочной воронки. Проверьте, что диски измельчителя поворачиваются на 60( вперед, относительно предыдущего диска на той же оси. 

6. Повторно установите блок подшипника в соответствии с инструкциями в предыдущем разделе. Проверьте, что уплотнительное кольцо (№56) находится в своей канавке. Проверьте правильность положение центрирующих втулок (№14). 
7. Снимите упор между дисками измельчителя!! 

8. При необходимости, сместите зубья очистки таким образом, чтобы они находились как можно ближе к центру зазора, между режущими лезвиями (№17). После чего затяните фиксаторы зубьев на корпусе измельчителя болтами (№40). 
9. Включите измельчитель и проверьте плавность работы без биений. В случае биений, измените последовательность дисков или замените диски с неравномерной толщиной. 
d)  Замена подшипников и уплотнений в зубчатой передаче: 
1. Ведущая передача, диски измельчителя, распорные втулки  и зубья очистки демонтируются, как указано в предыдущих разделах. 
2. Ослабьте четыре крепежных винта (№38) на передней крышке (№2) передачи измельчителя. Снимите крышку с передним подшипником (№48). Если крышка не извлекается, прикрутите два винта в угловые резьбовые отверстия и снимите крышку с подшипником поворотом винтов на равный угол. Также, снимите промежуточную втулку (№19). 
3. Резиновым молотком слегка простучите конец длинного и короткого валов (№3, 4) на стороне резьбы, для снятия валов, включая роликовые подшипники (№20), зубчатые колеса (№10, 11) и стопорные кольца (№27). 

4. Удобнее извлекать прижимной диск (№12), короткий вал (№4), зубчатое колесо и шпонки (№52), когда валы извлечены из корпуса измельчителя. 

5. Подшипники (№50) извлекаются съемником после снятия стопорных колец (№27). Если подшипники в хорошем состоянии, оставьте узел со стопорным кольцом для повторной установки. При необходимости замены, установите новые подшипники и на них установите стопорные кольца. 
6. Если уплотнения (№58), оставшиеся на корпусе уплотнений, протекают или имеют дефекты и требуют замены, замените уплотнения отверткой или аналогичным инструментом. В противном случае не меняйте уплотнения. Примечание: Более подробное описание по замене уплотнений смотрите в главе b, «Обслуживание блока подшипников». 
7. Нанесите консистентную смазку на внутреннюю часть уплотнений и прилегающую поверхность осей. 
8. Установите на вал конический инструмент. Это защищает зубья уплотнения от повреждения во время установки вала. 

9. Установите валы, соблюдая осторожность, проверьте, что внешние кольца подшипников расположены перпендикулярно к осям, проверяйте до полной установки всего подшипника в корпус подшипника. 
10. Установите шпонки (№52) на валы, над ними установлены зубчатые колеса. Проверьте, что колесо с 47 – зубьями (№10) установлено на длинный вал и колесо с 48 – зубьями (№11) на короткую ось. 

11.  Установите на короткий вал (№4) стопорную шайбу (№12), пружинную шайбу и болт М10х30 (№41). Затяните болт с усилием. 
12. Установите промежуточную втулку (№19) на длинный вал (№3), затем установите крышку передней передачи (№2), включая подшипник и уплотнение. Проверьте, что уплотнительное кольцо крышки передачи (№56) правильно расположено в канавке. Проверьте правильность положения центровочных втулок (№14). Установите на винты М8 (№38) медные шайбы. Установите крышку до упора и затяните четыре винта М8 (№38). 
13. Осторожно установите промежуточную втулку (№13)  с уплотнительным кольцом (№55) на вал. Проверьте, что втулка установлена на максимально возможную глубину и выступает ниже кромок масляного стопорного кольца (№61). 

14.  Поверните оба вала для проверки свободного и равномерного хода зубчатой передачи измельчителя. 
Узел пресса (Ссылка на сборочный чертеж 2 – МСМ 0 – 5). 

Название файла: 7 – Узел пресса. 
1. Снимите пружину противовес с крюка на шасси. 
2. Снимите штифт вилки водяного цилиндра для снятия цилиндра с приводного рычага пресса (№8). 
3. Извлеките пластиковые заглушки (№15). 

4. Полностью откройте крышку приемника. 

5. Снимите шестигранный винт рычага. Извлеките рычаг из длинного ведущего вала (№3). 

6. Открутите четыре болта с шестигранной головкой (№10), которые прижимают рычаги пресса к коротким ведущим валам с коническими зубчатыми колесами (№6) и с короткими коническими волами без зубчатого колеса (№4). Снимите шайбу и пружинную шайбу, установите болты. 
7. Ослабьте винты с шестигранной головкой (№9) на больших, конических зубчатых колесах. Извлекайте длинный ведущий вал (№3) до тех пор, пока шпонка (№12) зубчатого колеса рядом с рычагом не будет полностью открыта. Снимите шпонку с вала (№3). 
8. Извлеките ведущий вал. 

9. Простучите головку болта ведущего вала с коническим зубчатым колесом (№6) стальным молоточком для снятия вала с рычагов пресса (№2). 

10. Простукиванием, снимите короткий конический вал без зубчатого колеса (№4) с другого конца рычагов пресса. 

11. Для простукивания конического зубчатого колеса ведущего вала и короткого конического вала используйте круглый стальной стержень 8 мм. 

12. Снимите рычаги пресса. 

13.  При необходимости замените подшипники (№13) или уплотнительные кольца (№14), которые установлены на коротком ведущем валу (№6). 

14. При сборке пресса, прежде всего, установите рычаги пресса. 

15. Установите ведущие валы с коническим зубчатым колесом и короткие конические валы в конические отверстия рычагов пресса. Для этого нанесите небольшое количество консистентной смазки на уплотнительные кольца. После чего простукиванием осторожно установите валы. 

16. Закрепите валы с коническим зубчатым колесом (№6) на рычагах (№2) винтами (№10), диском (№5) и пружинными шайбами (№11). Также закрепите короткие конические валы без зубчатого колеса (№4) на другом конце рычагов пресса. Обратите внимание при установке шайбы (№5). При сборке плоская поверхность шайбы прижимается головкой болта. На этом этапе не затягивайте болты. 
17. Снимите длинный ведущий вал (№3) с задней поверхности машины, через подшипники (№13) и большие конические зубчатые колеса (№7), канавка шпонки должна быть повернута вверх. Это облегчает установку шпонки (№12) в первую канавку. Установите шпонку на место, до совмещения первой канавки с зубчатым колесом. 
18. Установите шпонку (№12) в канавку, потяните вал вперед, чтобы шпонка зацепилась и вошла в большое коническое колесо. 

19. Продолжайте извлекать вал, удерживая второе коническое зубчатое колесо таким образом, чтобы канавки шпонки на длинном валу (№3) и зубчатое колесо (№7) оказались рядом, для сцепления шпонки с колесом. Конец вала должен совмещаться с венцом второго конического колеса (смотрите сечение В–В на чертеже). 
20. Установите другую шпонку (№12) в две канавки длинного вала и конического зубчатого колеса, в отверстие квадратной формы. 
21. Затяните винты с шестигранной головкой (№9) большого зубчатого колеса отверткой, прижимайте конические зубчатые колеса друг к другу, чтобы свести к минимуму смещение колес. 

22. Установите рычаг (№8) на длинный ведущий вал и затяните винт с шестигранной головкой. 

23. Установите рычаг в вилку водяного цилиндра, установите штифт, зафиксируйте штифт на вилке. 

24. Закройте водяной цилиндр. Приведите рычаги пресса в вертикальное положение. Затяните четыре болта (№10), которые крепят рычаги пресса к коротким ведущим валам с коническим колесом и коротким коническим валам. 

25. Закройте пластиковые заглушки (№15) с тефлоновой лентой для предотвращения утечки. 

26. Включите пресс в ручном режиме, постоянно контролируйте перемещение рычагов пресса, чтобы проверить правильность их регулировки. Теперь пресс готов к применению. 

Насосная система (Ссылка на чертеж 1 – МСМ 2 – 1). 

Название файла: 7 – Насосная система. 

a) Демонтаж и сборка редукторного двигателя: 
1. Открутите четыре винта М10 х 25 (№30), которые крепят редукторный двигатель (№38) к опоре (№2). 
2. Открутите винт М10 х 25 (№30), который соединяет коленчатый вал (№9) с редукторным двигателем. 
3. Осторожно извлеките зубчатую передачу с коленчатого вала. Если редукторный двигатель в хорошем состоянии, оставьте его рядом с машиной, не отключая электрический кабель. 

4. Сборка зубчатой передачи производится в обратном порядке. 

b) Замена подшипников соединительной тяги: 
1. Остановите насос, когда коленчатый вал (№9) находится в верхней мертвой точке. 
2. Открутите крепежный винт с шестигранной головкой (№26). 
3. Открутите нижний винт оси соединительной тяги. Отметьте направление установки втулок (№14, 18). 

4. Открутите верхнюю крепежную гайку (№34), которая крепит соединительную тягу (№7). 
5. Снимите соединительную тягу (№7) с коленчатого вала. 

6. Извлеките два стопорных кольца (№3) из корпуса подшипника. Чертеж номер 3 МСМ 2-6. 
7. Извлеките подшипники (№2). 

8. Сборка выполняется в обратном порядке. 

c) Замена подшипников вилки (сечение F-F): 
1. Открутите болты (№31), соединяющие медные колесики (№16) с вилкой (№4). 
2. Снимите колесики с подшипников (№46). 

3. При необходимости замены подшипников или колесиков из бронзы, установите новые детали в обратном порядке. Обратите внимание на втулку (№12), которая является направляющей для болта (№31). 

d). Для замены уплотнений поршня и тяги необходимо снять вертикальную стойку. 
Демонтаж вертикальной стойки. 

1. Отключите сетевой переключатель. 

2. Снимите верхнюю панель. Извлеките многополюсной разъем со стороны шкафа управления. Снимите крепежный элемент шкафа управления, и сместите шкаф наружу, насколько возможно. 
3. Блокируйте пластиковую трубку для химикатов, которая соединяет бак для химического агента с насосом дозатором, с помощью специального, пластикового отсечного клапана, чтобы предотвратить утечку Стерицида, и отключите пластиковую трубку от насоса-дозатора. При отсутствии отсечного клапана, просто согните пластиковую трубку и перетяните ее зажимом. 
4. Отключите бесконтактный датчик реле уровня бака для химического агента на клеммах шасси и снимите бак для химического агента. 
5. Включите переключатель питания. Поднимите маленький рычаг реле R0, расположенный на внутренней панели двери шкафа. После этого реле замыкает цепь. 

6. Отверткой нажмите контакт насоса для запуска двигателя, удерживайте контакт до тех пор, пока коленчатый вал (№9) не окажется в верхней мертвой точке. После чего отключите переключатель питания. 

7. Отметьте фломастером один из шести болтов (№29), соединяющих вертикальную стойку (№2) с корпусом насоса (№1). 
8. Открутите болты (№29) и снимите их. 

9. Отсоедините трубку сапуна, которая проходит от основания вертикальной стойки к приемнику из пластикового ниппеля (№43) на вертикальной стойке. 

10. Коротким нажатием на контакт двигателя насоса, поверните коленчатый вал, после чего вертикальная стойка поднимется на расстояние своей длины, между корпусом насоса. Такое расстояние должно быть достаточно, чтобы установить три втулки между основанием вертикальной стойки и корпусом насоса. Отключите переключатель питания. 
11. Установите втулки между вертикальной стойкой и корпусом тремя болтами М8 х 100, которые проходят через втулки. Затяните болты с усилием. 
12. Включите переключатель питания, коротким нажатием на контакт двигателя насоса включите двигатель до выхода поршня из цилиндра. Отключите переключатель питания. 
13. Открутите 3 болта, соединяющие вертикальную стойку с корпусом. Снимите вертикальную стойку и положите на стол для дальнейшего обслуживания. 

14. Теперь можно разбирать поршень, заменять уплотнение штока или другие детали узла вертикальной стойки. 

Замена уплотнения штока. 

1. Для замены уплотнения штока, в первую очередь извлеките поршень (чертеж №3-МСМ 2-5). 

2. Поверните гайку М16 (№4) против часовой стрелки. Так как гайка при сборке фиксировалась Локтайтом, будут поворачиваться поршень и шток. Таким образом, шток откручивается от вилки. 

3. Извлеките поршень из вертикальной стойки. 

4. Если старое уплотнение штока не герметично и нуждается в замене, снимите его из вертикальной стойки ножом или небольшой отверткой. 

5. Для установки уплотнения используйте специальный инструмент (чертеж № TOOL3-1). Полностью откройте инструмент. Установите уплотнение между тремя тонкими штифтами, таким образом, штифты и канавка уплотнения были повернуты к инструменту, а не наружу. 
6. Закройте рычаги инструмента. Уплотнение согнется в виде буквы Омега, что уменьшит его внешний диаметр. 
7. Установите согнутое уплотнение в корпус на основании вертикальной стойки и откройте инструмент. Извлеките инструмент. Вручную, установите уплотнение на место посадки в корпусе. Нанесите на уплотнение консистентную смазку. 

8. Для сборки поршня установите специальный конус на тонкую резьбу штока. Это позволит избежать повреждения уплотнения во время прохождения штока через уплотнение. 
9. Вытяните шток через уплотнение. После прохождения резьбовой части через уплотнение снимите конус, соедините резьбовую часть с вилкой и поверните поршень до полного хода штока в вилку. Затяните соединение для фиксации штока. Тонкая резьба  предотвращает самопроизвольное откручивание, поэтому нет необходимости нанесения Локтайта на резьбу. 
Сборка вертикальной стойки.  

1. Нанесите консистентную смазку на верхние 50 мм поверхности цилиндра, и на внутреннюю поверхность алюминиевого кольца (чертеж № TOOL2-1). 
2. Установите кольцо на поршень, стороной с выступом к корпусу насоса. Алюминиевое кольцо имеет 3 выступа по внешнему диаметру.  Один из них должен быть направлен к отверстию, которое было отмечено предварительно. Обратите внимание, что должен быть обеспечен доступ к головкам болтов кольца (№3), при установке вертикальной стойки на корпус насоса. До крепления кольца убедитесь, что выступ правильно расположен, установлены втулка и болт М8 х 100. 
3. Затяните кольцо болтами. 

4. Снимите уплотнительное кольцо (чертеж 1 – МСМ 2-1, деталь J, №40), из канавки фланца корпуса. 

5. Установите вертикальную стойку на корпус насоса. Зафиксируйте стойку на фланце корпуса тремя болтами М8х100 и тремя втулками. Затяните болты. 
6. Установите уплотнительное кольцо между поршнем и вертикальной стойкой, таким образом, чтобы кольцо не мешало ходу деталей, и не было повреждено. 

7. Поверните коленчатый вал разводным ключом до нижней мертвой точки, при этом поршень входит в корпус насоса. Алюминиевое кольцо крепится к фланцу корпуса. 
8. Снимите три болта, три втулки и извлеките алюминиевое кольцо. 

9. Установите уплотнительное кольцо (№40) в паз фланца корпуса. 

10. Полностью опустите вертикальную стойку до контакта с фланцем. Также, можно выполнить эту операцию поворотом коленчатого вала. 

11. Поверните вертикальную стойку в нужное положение. Прикрутите шесть болтов М8х20  и затяните их. 
12. Подключите трубку сапуна к крышке вертикальной стойки. 

Насос собран и готов к работе. 
d). Замена впускного клапана насоса: 
1. Снимите корпус впускного клапана (№3), открутив шесть винтов (№27). 
2. Открутите два шурупа для дерева, которые крепят узел кольца клапана к корпусу. Головки шурупов герметизированы силиконовым каучуком. В первую очередь снимите каучук. 
3. Извлеките узел кольца клапана специальным инструментом (№8) (чертеж №TOOL1-1). Зубцы на концах моста (№3) входят в канавку уплотнительного кольца в корпусе фланца. До использования инструмента снимите уплотнительное кольцо. 
4. Проверьте, как расположена ось клапана относительно винтовых отверстий в корпусе клапана. Рекомендуется отметить положение ручкой (клапан расположен правильно, когда центр оси находится между двумя отверстиями). 

5. Вручную или резиновым молотком установите новый узел клапана в корпус, в том же положении относительно винтовых отверстий. Затяните шурупы для дерева, чтобы закрепить кольцо в корпусе. Нанесите на головки шурупов силиконовый каучук. 

6. Проверьте, что уплотнительное кольцо (№41) находится в канавке корпуса клапана. Установите корпус клапана на корпус насоса таким образом, чтобы ось клапана располагалась горизонтально и находилась в верхней части корпуса клапана. Затяните шурупы. 
d) Замена возвратной трубки клапана диаметром 110 мм: 
(Ссылка на чертеж №2 – МСМ 9-1). 

1. Снимите резиновую втулку (№4), предварительно освободив хомуты из нержавеющей стали (№8). 
2. Снимите корпус клапана (№3), открутив шесть винтов М6 (№10). 

3. Для снятия узла клапана и установки нового клапана используйте инструмент и последовательность, указанную в предыдущем разделе. 

4. Также обратите внимание на положение клапана относительно отверстий в корпусе клапана, устанавливайте новый клапан точно в таком же положении, как старый. 

5. Установка клапана выполняется в последовательности, обратной последовательности демонтажа. 
e). Обслуживание выпускного вентиля: 
(Ссылка на чертеж №1-МСМ 2-1). 

1. Отсоедините вилку поршня от рычага открытия вентиля (№19). 
2. Отключите контакты бесконтактных датчиков (№39) на выпускном клапане, после маркировки каждого провода и соответствующей клеммы. 
3. Открутите четыре болта М8 (№28), которые фиксируют узел выпускной трубки (№5) и выпускной клапан (№10) на корпусе насоса. 

4. Снимите стопорную пластину (№15), выпускную трубку (№5) и клапан (№10) в указанной последовательности. 
5. Положите клапан на стол. Извлеките рабочий рычаг (№19). 

6. Открутите два винта, соединяющие две части корпуса клапана. Отделите две половины клапана. 

7. Извлеките резиновое уплотнение вместе с диском и осью диска. 
8. Замените резиновое уплотнение и/или дополнительные кольца уплотнения оси диска, при необходимости, сборка выполняется в последовательности, обратной демонтажу. 

9. Установите клапан, узел выпускной трубки и стопорную пластину (№15) на опоры, затяните четырьмя гайками. Не затягивайте  с излишним усилием, это может привести к деформации стопорной пластины. 
10. Соедините вилку поршня с рабочим рычагом (№19) и подключите контакты к бесконтактному датчику (№39). Проверьте соблюдение номеров проводки и клемм!! 

 Система подачи воды (Ссылка на чертеж 1 – МСМ 6 – 1).  

Название файла: 9 – Система подачи воды. 

Большинство деталей системы подачи воды изготовлены из ПВХ. Несколько соединений можно быстро отключить и снять для выполнения быстрой замены деталей вспомогательной системы. Во время отключения не повредите резиновые уплотнительные кольца. 
a) Фильтр: 
Фильтр (№27) задерживает частицы, превышающие по размеру ячейки фильтрующего элемента, не допуская их поступления в элементы системы подачи воды, в частности в электрические клапаны и обратные клапаны (№19). 

Сетка со 120 ячейками изготовлена из нейлона и приклеена к цилиндрической раме. 

Периодическое обслуживание: Необходимо проверять фильтрующий элемент на отсутствие загрязнений раз в год. Для этого снимите нижнюю часть фильтра, извлеките элемент и промойте его под струей воды. Если вода загрязнена после промывки, содержит частицы грязи, волокна или другие твердые частицы, проверьте фильтр и промывайте его чаще. Блокировка фильтра может привести к медленному заполнению, замедлению скорости поршня, следовательно, и к падению давления, после чего машина будет остановлена от реле давления (№22).  
После промывки, закрутите крышку на резьбу торца. Если вода протекает через резьбу крышки, замените уплотнение. 

Фильтр находится под правой крышкой, в нижней части машины. 

Обратите внимание! Во время сборки фильтра проверьте, что уплотнительные кольца не смещены (два кольца установлены на фильтрующем элементе и одно кольцо в корпусе фильтра, на резьбе крышки). 

b) Реле давления: 
Реле давления (№22) установлено непосредственно за фильтром. Реле давления прекращает работу машины при падении давления воды ниже 1.0 бар. 
Периодическое обслуживание: Необходимо проверять работу реле не менее раза в год, включая машину с закрытым вентилем подачи магистральной  воды, который установлен на стене. Во время пуска машины, клапан подачи воды открывается, и давление воды падает до нуля. В этом случае машина отключается от реле давления, на дисплее включается синий световой индикатор и выводится следующее сообщение: Давление воды (WATER PRESSURE). 
   Если вы считаете, что регулировка реле давления была изменена (реле останавливает машину при нормальном давлении в магистрали подачи воды, и не загрязнен в фильтре), измените регулировку. 
Для этого установите в магистрали подачи воды между вентилем на стене и машиной регулятор давления с возможностью настройки и датчиком давления, установите регулятор на 1 бар. Настройте реле давления таким образом, чтобы реле отключалось, если уровень давления ниже указанного. 

Регулировочный винт находится между двумя клеммами реле. Для регулировки используйте широкую клиновую (короткую) отвертку 4 – 5 мм. 

После выполнения этой операции измените уровень давления в регуляторе выше и ниже 1 бар, для проверки работы реле давления. Если точка отключения не соответствует 1 бар, повторите операцию. 
Примечание: Для определения положения переключения, отсоедините контакты контроллера и подключите к контактам контроллера контур аккумулятора, светового индикатора или звукового сигнала, которые последовательно подключены к реле. 
После завершения регулировки, подключите проводку реле в прежней последовательности и установите резиновую крышку (№23). 
c) Обратный клапан.  
Установлены три пластиковых обратных клапана (одноходовые клапаны) (№19). 

Один из клапанов установлен перед системой заполнения водой и соленоидами промывки твердых отходов (№15), два других клапана установлены непосредственно за электромагнитными клапанами. 
Эти клапаны защищают систему подачи воды и другие клапаны от обратного потока загрязненной жидкости. 
При необходимости замены, обратите внимание на направление потока и не повредите резиновые уплотнительные кольца. Направление потока указано стрелкой на корпусе обратного клапана. 

d) Соленоиды для заполнения и промывки: 
Соленоиды для заполнения и промывки твердых отходов (№15) установлены  в левой,  передней части машины, под панелью управления. 

Клапаны не требуют периодического обслуживания. Обслуживание выполняется только в случае следующих неисправностей: 

1. Перегорание или размыкание катушки. Признак: Клапан не реагирует на сигнал открытия. Ослабьте гайку крепления катушки, отключите контакт катушки (№35), замените катушку (№11) на новую, повторно подключите контакт и затяните гайку. Примечание: Параметры катушек соленоида заполнения водой и промывки твердых отходов – 24В постоянного тока. 

2. Поврежденная диафрагма. Признак: Не герметичность  клапана даже в закрытом положении клапана. 
Открутите четыре винта и гайки, соединяющие крышку клапана с клапаном, снимите крышку, извлеките диафрагму и проверьте отсутствие разрывов. Если разрывы отсутствуют, удалите частицы грязи. В случае разрыва диафрагмы замените ее на новую, установите крышку на корпус клапана четырьмя винтами и гайками. 

3. Повреждено уплотнение. Признак: Клапан не закрывается или не герметичен в закрытом положении. 
Открутите крепежную гайку катушки, снимите катушку. 

Извлеките корпус, открутив винтовое соединение (поворот влево), снимите  привод клапана и замените его, включая пружину. Соберите в обратной последовательности. 

4. Клапан включает две детали: 
1.) Винт для закрытия клапана, который крепится непосредственно на диафрагму. Расположен в нижней центральной части крышки. 

2.) Винт открытия и закрытия клапана, выполняет те же функции, что и привод. Находится под катушкой на внешней стороне. 
e) Соленоиды для водяных цилиндров (5/2): 
Клапаны (№9) дифференциального типа, с приводом от небольшого электромагнитного клапана, используют давление воды для продвижения поршня, который изменяет поток воды в цилиндр и из цилиндра. Имеют пять отверстий ¼”, одно отверстие для входа воды, два отверстия на двух плоскостях цилиндра, и два отверстия для выхода воды, поступающей из цилиндра. 
Клапана не требуют обслуживания. Они обслуживаются только в случае следующих неисправностей:  
1.) Перегорание или размыкание катушки. Признак: Клапан не реагирует на команду. Отсоедините нейлоновую трубку и быстросъемную трубную муфту, ослабьте гайку крепления катушки, отключите контакт катушки, замените неисправную катушку (№7) на новую, сборка выполняется в обратном порядке. Примечание: Параметры катушек всех клапанов, управляющих цилиндрами – 230 или 115В переменного тока. 
2.) Повреждено уплотнение. Признак: Клапан не закрывается или не герметичен в закрытом положении. Открутите крепежную гайку катушки, снимите катушку (№7). Извлеките корпус привода, открутив винтовое соединение (поворот влево), снимите  привод клапана и замените его, включая пружину. Соберите в обратной последовательности. 

3.) Клапан включает следующие детали: Винт открытия и закрытия клапана, выполняет те же функции, что и привод. Находится на стороне корпуса небольшого соленоида.  

4.) Двухходовой клапана блокировки поршня крышки приемника. Расположен на задней плоскости, рядом с клапанами крышки. Монтаж и установка, как для клапанов,  указанных выше, с одним различием – более простой демонтаж катушки. Напряжение катушки 230 или 115В переменного тока. 
5.) Двухходовой клапан ½” дюйма, для промывки сепаратора. Находится на левой стороне, рядом с нижней частью машины. Монтаж и установка, как для клапанов указанных выше, с одним различием – более простой демонтаж катушки. Напряжение катушки 230 или 115В переменного тока. 
f) Нейлоновые трубки диаметром 8 и 12 мм: 
В системе подачи воды предусмотрено два типа нейлоновых трубок. Нейлоновые трубки диаметром 12 мм предназначены для передачи воды под давлением от клапанов в цилиндры и воды под давлением от цилиндров в водяной бак насоса и приемника. Нейлоновые трубки второго типа, диаметром 8 мм предназначены для передачи воды, скопившейся в результате работы клапана, через корпус привода в трехходовых клапанах в резервуар. 
Трубки подключаются к фитингам через быстросъемные муфты, которые можно подключать и отсоединять без специального инструмента. 

Соединения могут стать не герметичными после нескольких включений и отключений. В таком случае снимите не герметичную трубку, срежьте конец трубки, на участке внешних трещин и повторно установите трубку на соединение. Если утечка продолжается, проверьте трубку, если она в хорошем состоянии, замените соединение. 
g) Цилиндры: 
В машине установлены три водяных цилиндра. Два цилиндра диаметром 50 мм и третий цилиндр диаметром 63 мм. 
Короткий цилиндр приводит в движение пресс. Цилиндр среднего размера регулирует работу выпускного вентиля, и длинный цилиндр регулирует крышку приемника. 

Не требуется профилактического обслуживания. Обслуживание необходимо только при следующих неисправностях: 

Утечка воды в месте выхода штока цилиндра. В этом случае замените цилиндр и выполните его капитальный цилиндр. 
Демонтаж цилиндра – Снимите нейлоновые трубки с соединений цилиндра. Снимите стопорное пружинящее кольцо со штифта основания цилиндра и шарнирного пальца вилки. 

Подключите трубки к новому цилиндру и соберите в обратной последовательности по отношению к демонтажу. 

Система химической обработки (Ссылка на чертеж 1 – МСМ 0 – 1).  

Название файла: 10 – Система химической обработки. 

a) Контейнер для химического агента: 

Контейнер для химического агента (№8) опирается на раму шасси без крепежных деталей. Его нельзя передвигать более чем на несколько миллиметров, подъем ограничивает верхняя внешняя панель. 
b) Химический фильтр: 
В нижней части фильтра предусмотрено отверстие для установки фильтра насоса дозатора. Фильтр устанавливается с внутренней стороны через отверстие в стенке контейнера и крепится с помощью уплотнения и гайки. 
c) Датчик уровня химического агента: 
Установлен рядом  с датчиком уровня. Этот датчик является магнитным поплавковым выключателем, который установлен в нормально разомкнутом положении. Таким образом, если бак пуст, переключатель находится в положении OFF. 

Магнитный поплавковый выключатель заменяет емкостный бесконтактный датчик, который установлен на некоторых из старых моделей. 

Ниже дано описание регулировки бесконтактного датчика. 
d) Бесконтактный датчик: 
Бесконтактный датчик вкручивается резьбовое соединение втулки до контакта передней части датчика с передней стенкой втулки. Бесконтактный датчик можно заменить, не сливая химический агент из контейнера. Для замены датчик выкручивается из втулки, без снятия втулки с контейнера. 
Отрегулируйте датчик на минимальную чувствительность в соответствии  с необходимыми условиями эксплуатации, таким образом, чтобы датчик мог реагировать на уровень жидкости сигналом включения и выключения. 
Для регулировки чувствительности ослабьте пластиковый винт таким образом, чтобы можно было его регулировать тонкой отверткой. После этого верните пластиковый винт в прежнее положение, для защиты от проникновения пыли и влаги в корпус датчика. 

e) Насос дозатор и магистраль: 
Насос дозатор (№66) устанавливается в задней части машины. Он отрегулирован на подачу 175 мл в каждом рабочем цикле. 

Насос отрегулирован на сборочной линии завода изготовителя, но его следует проверять раз в шесть месяцев. 
Регулировка выполняется по двум переменным: Регулировка амплитуды от коленчатого вала (положение 4 из 6), установка таймера программы, который включает насос на 30 секунд в каждом рабочем цикле. 

Количество жидкости проверяется следующим образом: 
1.) Снимите левую переднюю крышку и откройте дверь панели управления. 

2.) Откройте крышку приемника. 
3.) Установите контейнер с калибровкой под трубкой, через которую подается химикат. 

4.) Включите насос в ручном режиме тумблером на двери шкафа управления, на 30 секунд. Дождитесь прекращения подачи потока химиката. Измерьте объем химиката. 

5.) Количество жидкости в контейнере не должно быть меньше 175 мл. Если отклонение более 4%, в данном случае 7 мл, отрегулируйте рабочий таймер по программе (подача насоса 5.8 мл в секунду). 

Примечание! Для моделей, предназначенных для продажи в странах с напряжением электрической сети 115В, 60 Гц, рабочий таймер насоса устанавливается на 26 секунд. Это вызвано тем, что при частоте 60 Гц двигатель насоса совершает на 20% больше оборотов в минуту. 
Таймер устанавливается с дисплея (в этом случае подача насоса 6.9 мл в секунду). 
f) Реле потока: 
1.) Реле потока (№53) устанавливается на стенке приемника. Реле подключается к трубке, которая проходит от насоса дозатора через оригинальный обратный клапан (одноходовой клапан), который поставляется с насосом. Реле потока состоит из пружины, поршня и магнитного переключателя. 

2.) Реле генерирует импульсы или постоянный сигнал с напряжением сети питания. Когда насос получает рабочую команду, контроллер ведет поиск сигнала от реле потока. В случае отсутствия сигнала на входе контроллера в течение 5 секунд, с момента команды на насос, контроллер останавливает машину с выводом на дисплей сообщения CHEMICAL PUMP. 
3.) В этом случае необходимо проверить всю систему, начиная от контейнера для химического агента, насос дозатор и реле потока, особенно в случае отсутствия воздуха в магистрали. 

Сепаратор (Ссылка на чертеж 1 – МСМ S – 1).  

Название файла: 11 – Сепаратор.  
a)  Демонтаж и сборка редукторного двигателя: 

1.) Открутите четыре болта (№30), которые крепят корпус редукторного двигателя (№42) к натяжной пластине (№5) и болт (№30), соединяющий зубчатый привод с валом (№6). 

2.) Осторожно извлекайте редукторный двигатель до снятия с оси привода. 

3.) Сборка двигателя выполняется в обратном порядке. 

b) Демонтаж и сборка ведущей оси: 

1.) Открутите два болта (№28), фиксирующие крышку сепаратора. 

2.) Открутите два винта (№32) приводных колес (№14). 

3.) Сместите приводные колеса к центру оси. После этого откроются установленные шпонки (№40). Извлеките шпонки. 

4.) Извлеките вал. Если вал заклинивает, открутите четыре винта (№30), которые крепят обратный подшипник (№11) к натяжной пластине (№5). 
5.) Сборка вала и приводных колес выполняется в обратной последовательности. 

c)  Демонтаж цепи:  (Рекомендуется выполнение этой операции двумя лицами). 
1.) Временно переместите секцию цепи и снимите все щетки (№16). 

2.) Отключите сепаратор от машины, отключив электрический разъем! 

3.) Открутите два стяжных болта цепи (№33) и сместите ведущую ось, как можно ниже. 

4.) На участке рядом с приводными колесами (№14), вручную сместите цепь в направлении от приводного колеса одной рукой, затем в другом направлении, таким образом, чтобы 2 звена (№8) образовали угол 90(. В этом положении можно разделить два звена. 

5.) После разделения цепи ее можно снять полностью. Извлеките цепь из переднего отверстия, с приводных колес. 
При необходимости замены отдельных звеньев, не требуется снимать всю цепь, замените только определенные звенья. 

Сборка цепи: 
1.) Установите цепь в сепаратор следующим образом: Установите корпус сепаратора в горизонтальном положении на двух стендах. 
2.) Положите цепь без щеток на пол, обратной стороной, рядом с передним отверстием. Цепь укладывается «по стрелкам» звеньев, которые должны быть направлены к переднему отверстию сепаратора. 
3.) Привяжите трос 3 метра к первому звену. Поднимите первое звено и установите через переднее отверстие в корпусе сепаратора. 

4.) Установите цепь на приводные колеса по направлению к нижней стороне сепаратора. Когда первое звено достигнет нижнего края пластиковых боковых пластин (№4), поверните цепь и тросом подтяните ближе к переднему отверстию. Одновременно проталкивайте оставшийся участок цепи в корпус сепаратора. 

5.) Поворачивайте первое звено по приводному колесу до тех пор, пока оно вновь не окажется на верхней стороне корпуса сепаратора. 

6.) Снимите трос. Подтяните первое и последнее звено друг к другу, поверните звенья под углом 90( друг к другу, в этом положении соедините звенья. 
7.) Проверните соединенную цепь по корпусу, чтобы проверить легкость хода. Повторно установите сепаратор на нижний бак. 

8.) Установите редукторный двигатель на ведущий вал (№6). 

9.) Установите щетки (№7) на каждое второе звено. 

10.) Поверните болты (№33) для натяжения цепи. Натяжение соответствует требованиям, когда цепь может касаться боковых пластин (№4) при нажатии на цепь в центральной части корпуса сепаратора. 
11.) Включите цепь от двигателя, чтобы проверить плавность хода деталей. Нижние щетки, контактирующие с экраном, должны перемещаться вверх. 

d)  Отделение корпуса с сепаратором от нижнего контейнера: 
1.) В первую очередь отделите узел впускной трубки (№7), ослабьте шесть болтов и полностью снимите болты. 
2.) Открутите 16 болтов (№30), которые соединяют корпус сепаратора с нижним баком. 

3.) Осторожно снимите корпус сепаратора с бака. 

4.) Для сборки установите корпус сепаратора на бак и установите болты. Закрепите узел трубки (№7) шестью болтами. Не повредите уплотнительное кольцо. 
e)  Отверстие для очистки и контроля: 
1.) В нижнем баке предусмотрено два отверстия для обслуживания. Эти отверстия можно демонтировать для проверки, промывки или удаления твердых частиц, например, стеклянной пыли. 
2.) При скоплении большого количества твердых частиц, их необходимо удалить вручную. Небольшое количество можно смыть под струей воды. Удаляйте твердые частицы за пределы экрана корпуса сепаратора, чтобы они легко смывались на выходе и во время работы конвейера. 
Шкаф управления.  

Название файла: 12 – Шкаф управления.  

a) Замена компонентов: 
1.) Приготовьте схему соединения проводки питания и управления. 
2.) Отсоедините зажимы проводки питания и управления, отсоедините провода. 

3.) Используйте маленькую отвертку (при необходимости) или извлекайте компоненты в направлении вниз, для снятия с направляющей DIN. 
4.) Установите новый компонент на направляющую в обратной последовательности  к демонтажу использованного компонента. 

5.) Подключите проводку питания и управления к соответствующим зажимам. 

6.) Надежно зафиксируйте зажимы, для проверки затяжки потяните провод. 

7.) Если новый компонент необходимо отрегулировать, используйте таблицу настроек в этой главе. 

b) Таблица настроек: 
В шкафу управления установлены устройства защиты двигателя, регулятор тока для двигателя измельчителя. Указания по значениям регулировки  этих устройств защиты приведены ниже: 

1.)  Три фазы, европейское напряжение 400В, 50Гц: 

	Двигатель 
	Мощность (кВт) 
	Ток (А)* 
	Отрегулировать:

	Насос. 
	
	
	

	Сепаратор. 
	
	
	

	Измельчитель. 
	
	
	


	Регулятор тока = 


* - Номинальный ток при полной нагрузке.  

2.)  Три фазы, напряжение США 230В, 60Гц: 

	Двигатель 
	Мощность (кВт) 
	Ток (А)* 
	Отрегулировать:

	Насос. 
	
	
	

	Сепаратор. 
	
	
	

	Измельчитель. 
	
	
	

	Регулятор тока = 


* - Номинальный ток при полной нагрузке.  

3.)  Три фазы, напряжение США 230В, 60Гц: 

	Двигатель 
	Мощность (кВт) 
	Ток (А)* 
	Отрегулировать:

	Насос. 
	
	
	

	Сепаратор. 
	
	
	

	Измельчитель. 
	
	
	

	Регулятор тока = 


c) Измерение напряжения и тока: 
При необходимости измерить параметры цепи, используйте следующие методы: 
1.) Измерение напряжения – замер на соединительных клеммах компонентов, например: 
Клеммы магистрального кабеля питания – трехфазное напряжение на участке потребителя. 

Клеммы выходов на двигатель – как указано выше. 

Клеммы первичной обмотки трансформатора – напряжение между двумя фазами на участке потребителя. 

Клеммы вторичной обмотки трансформатора – 230В ± 5% (Европа), 115В ± 5% (США). 

Клемма катушки на контакте – как указано выше. 

Клеммы выходов на соленоид поршня – как указано выше. 

Клеммы питания регулятора тока – как указано выше. 

Клеммы блока предохранителей для регулятора – как указано выше. 

Клеммы блока предохранителей для нейтрали регулятора тока. 

Клемма вторичной обмотки трансформатора – как указано выше. 

Контакты на выходе питания – 24В постоянного тока ±1%. 

Клемма выходов к катушкам соленоидов заполнения водой и промывки твердых отходов – 24В постоянного тока ± 1%. 
2.) Контроль направления вращения – проверьте правильность направления вращения каждого двигателя. 
Валы измельчителя вращаются вперед, если тумблер повернут вверх, в положение ON. 
Вал насоса вращается по часовой стрелке со стороны редукторного двигателя. 

Двигатель сепаратора приводит в движение цепь конвейера, щетки перемещаются вверх по металлической пластине экрана. 

 Предостережение: Цепь конвейера сепаратора не может двигаться в обратном направлении. При попытке настроить двигатель для движения в таком направлении, может произойти перегорание двигателя.  

  Загрузка программы.  

Название файла: 13 – Загрузка программы.  

Примечание: В различных моделях машин Стеримед – 1 установлены два типа логических контроллеров KOYO. 
Одна из моделей DL205. Название программного обеспечения “DirectSoft Program” (16 байт). Многоступенчатая схема (программа): “Expr4.prj”. 

Другая модель DL06. Название программного обеспечения “DLLaunch” (32 байта). Многоступенчатая схема (программа): “SMS DL06 20112003.prj”. Каждое из указанных ПО и программа соответствуют только одном типу логического контроллера. 
1.) Подключите компьютер к контроллеру через кабель связи. 

2.) Дважды щелкните по иконке программного обеспечения “DirectSoft Program” или “DLLaunch”, в соответствии с типом используемого PLC (логического контроллера), на панели управления компьютера. 

3.) Откройте соответствующую программу (многоступенчатая схема “Expr4.prj” или “SMS DL06 20112003.prj”) из окна DirectSoft. 
4.) Выберите PLC на полоске главного меню. 

5.) Откроется окно PLC. 

6.) Нажмите строку CONNECT в окне.
7.) Откроется окно  SELECT LINK. 

8.) Нажмите строку  SELECT в окне. 

9.) Компьютер считывает программу из контроллера и сравнивает с программой на экране. Если программы не соответствуют, открывается сообщение с запросом, откуда выбрать программу. Выберите программу с диска. 
10.)  Нажмите  LOAD PLC (клавиша в главном меню со знаком контроллера и правой стрелкой). 
11.)  Компьютер сообщает, когда программа находится в процессе работы (RUN) (в соответствующем случае). 
12.)  Нажмите  YES WRITE THE PROGRAM. Откроется окно с сообщением  WRITING TO PLC (запись в логический контроллер). 
13.)  В строке подсказок появится зеленая точка. Нажмите на нее. 

14.)  Откроется окно  PLC MODE. Выберите  RUN и нажмите ОК. 

15.)  Нажмите PLC в строке главного меню. Откроется окно PLC. Нажмите DISCONNECT. Теперь программа установлена, и контроллер отключен от компьютера. 

16.)  Нажмите FILE в строке главного меню, потом нажмите  CLOSE PROJECT. 

17.)  Выйдите из программы, отключите кабель связи от контроллера и отключите сетевой переключатель. 

18.)  Подключите кабель связи от дисплея к логическому контроллеру (PLC). Включите сетевой переключатель. 

19.)  Запустите программу, чтобы проверить ее работу. 
е. Изменение параметров программы: 

1) Когда машина подключена к напряжению питания, нажмите CHG на дисплее панели оператора. 
2) На дисплее появятся две колонки: Число параметра в левой колонке и значение параметров в правой колонке. 

3) Подведите курсор к параметру, который вы хотите изменить клавишами + или -. 

4) Нажмите ENT. Курсор перейдет на правую колонку. 
5) Установите курсор на цифру, которую вы хотите изменить, используя стрелки (<) (>). 

6) Увеличение или уменьшения значения параметров выполняется клавишами + -. После установки нужного значения стрелками перейдите к другой цифре, чтобы изменить ее. 

7) После завершения изменений нажмите ENT. Курсор сместиться в левую колонку. 
8) После внесения всех изменений, нажмите MSG, для возврата к дисплею сообщений. 

Примечание: Параметры можно изменять только, если введен правильный код доступа. До внесения изменений убедитесь, что код доступа соответствует коду, указанному в программе. Код находится в переменной V4037 и ее значение составляет 1234. Код программы можно изменить в любой момент, но после исправления необходимо загрузить программу в контроллер. Не оставляйте правильный код в переменной V4037. Эта информация не должна передаваться операторам машины.  
Ряд параметров нельзя изменить с дисплея. Такие параметры изменяются редактированием программы, после чего программа загружается в контроллер. 

Поэтапная подготовка к эксплуатации машины: 
Название файла: 14 – проверка перед пуском. 

Убедитесь, что проводка машины соответствует напряжению в розетке сети. В противном случае необходимо заменить проводку в распределительных коробках трех двигателей, а также мосты на трансформаторе управления в шкафу управления. Это применимо к машинам, предназначенным для Америки, но не для Европы. 

Убедитесь, что выключатели защиты от перегрузки и микро выключатели, установленные в шкафу управления, находятся в положении OFF. 
Подключите сетевой разъем СЕЕ в электрическую розетку (только для европейских моделей). На других моделях, в первую очередь установите разъем с местными характеристиками на сетевой кабель, после чего включите в розетку. 
Проверьте питание мульти тестером на основных контактах в шкафу управления. Проверьте электрическое напряжение между каждой фазой и заземлением, затем напряжение между каждыми двумя фазами. Измеренное напряжение должно быть следующим: 
	3 - фазная система. 
	
	
	

	Фаза к заземлению 
	
	
	

	Фаза к фазе. 
	
	
	


Включите 2-х полюсной микро прерыватель и проверьте управляющее напряжение на вторичной обмотке трансформатора управления. Значение должно быть следующим: 
	Европейская 3 – фазная система, 400В 50Гц. 
	

	Американская 3 – фазная система, 230В или 460В 60Гц. 
	


Включите однополюсной микро-прерыватель и проверьте наличие напряжения. Указывается контрольными лампочками на PLC и питании постоянного тока. 
Проверьте выходное напряжение питания постоянного тока. Для всех моделей оно должно быть 24 В DC ±1.0%. 

Откройте вентиль подачи воды и проверьте на герметичность. Давление воды должно быть не меньше 3.0 бар и не больше 6.0 Бар. Рекомендуется установить датчик давления воды 0-10 Бар рядом с машиной и вентилем подачи воды, для постоянного контроля давления воды. 

При нажатии клавиши перезапуска (reset), проверьте, что отключена аварийная клавиша. 
Клавишей open/close откройте крышку приемника, чтобы проверить состояние лезвий измельчителя. 
Нажмите черные клавиши на трех прерывателях защиты от перегрузки и проверьте направление вращения двигателя измельчителя, установив тумблер S4 в правое положение (тумблер направлен вверх). 

Проверьте, что замкнут левый контакт и измельчитель вращается в направлении вперед. Если измельчитель вращается в обратном направлении, поменяйте любые 2 фазы на разъеме сетевого кабеля. Повторно проверьте направление вращения измельчителя. 
Если направление вращения соответствует, также соответствует направление вращение двух других двигателей. 

Убедитесь, что прерыватель защиты от перегрузки и регулятор тока настроены, как рекомендуется в руководстве по обслуживанию, в зависимости от соответствующего напряжения. 
Проверьте все функции, которые можно включать вручную, с помощью тумблеров, установленных на внутренней стороне дверцы шкафа: (слева направо). 

Инжектор химического агента – включается, когда бак заправлен Стерицидом, до поступления Стерицида в приемник. Проверьте объем с помощью мерной колбы, включив насос на 30 секунд, при частоте 50Гц, или на 26 секунд, при частоте 60Гц. 
Объем Стерицида, поступающий в приемник должен быть 175 – 180 см3. 
Измените настройку таймера с дисплея (V4030) если объем не соответствует, и повторно включите насос дозатор с новой настройкой времени, чтобы обеспечить поступление соответствующего объема Стерицида в каждом цикле. 

Клапан – открывается и закрывается тумблером. Проверьте работу клапана в обоих направлениях. 

Насос  - включите насос на несколько секунд. 

Сепаратор – включите сепаратор на несколько секунд. 

Измельчитель  - включите измельчитель с направлением вращения вперед, остановите, включите в обратном направлении и остановите. 
Крышка  - тумблером откройте крышку приемника. Отключите тумблер и закройте крышку двумя клавишами на панели оператора (крышку нельзя закрыть тумблером). 
Соленоид заполнения водой – откройте клапан подачи воды тумблером. При этом крышка приемника должна быть закрыта. Процесс заполнения водой легко определяется по падению давления на манометре или по шуму воды. 
Соленоид промывки твердых отходов – тумблером откройте и закройте клапан промывки твердых отходов. Проверьте, что клапан работает, это легко определяется по перепаду давления на манометре. 
Пресс – включите и отключите пресс тумблером.

Предостережение – после завершения проверки в ручном режиме, не забудьте отключить все тумблеры (положение OFF). Все тумблеры должны быть направлены вниз, за исключением тумблера измельчителя, который находится в среднем положении. 
Проверьте, что все регулируемые параметры, указанные на дисплее, установлены в соответствии с таблицей рекомендуемых параметров по умолчанию. 
Включить машину на короткий цикл без отходов, чтобы проверить правильность работы программы, вплоть до завершения цикла (короткий цикл составляет 200 секунд, поэтому, настройте таймер главного цикла на 2000). Откройте крышку сепаратора, поток должен поступать из машины в сепаратор при открытии выпускного клапана. Проверьте, что вода достаточно быстро вытекает из сепаратора в канализационную систему. Таким образом, проверяется соответствие пропускной способности канализационной системы. 
Если короткий цикл успешно завершен, повторно измените настройку таймера основного цикла на 12 минут = 720 секунд. Установите параметр V4020 на 7200. 
Запустите полный цикл с отходами, представляющими собой биологически опасные, но не загрязненные материалы. После успешного завершения этого цикла машина готова к работе. 
Инструменты  - описание функций и использование: 

Название файла: 15 – Инструмент. 

a) TOOL1-1: Плечо.  
Этот инструмент используется для снятия обратных клапанов насоса из корпуса клапана. Установлены два клапана, один из них находится во входном отверстии в нижней части насоса. Другой установлен внутри черной трубки диаметром 110 мм. 

1.) Полностью открутите гайку (5). 

2.) Поверните пластину (1) таким образом, чтобы она прошла в отверстие клапана, выпрямите пластину, чтобы снять кольцо клапана. 
3.) Проверьте, что плечо (3) находится на фланце корпуса клапана, а два зубца находятся в канавке уплотнительного кольца. В первую очередь извлеките уплотнительное кольцо. 

4.) Поверните гайку по часовой стрелке и извлеките кольцо клапана. 

b) TOOL2-1: Компрессионное кольцо.  
Инструмент используется для запрессовки уплотнительных колец поршня насоса в канавку. Это позволяет установить поршень в цилиндр насоса. 
1.) Извлеките уплотнительное кольцо из фланца цилиндра. 

2.) Поверните вал двигателя насоса таким образом, чтобы шток поршня вышел на расстояние не менее 120 мм между поршнем и крышкой цилиндра. 
3.) Проверьте, что кривошип находится в нужном положении, чтобы при повороте вала двигателя поршень опускался вниз. 
4.) Нанесите масло или смазку на внутреннюю поверхность компрессионного кольца и цилиндра насоса. 
5.) Установите кольцо на поршне центрирующим кольцом с квадратным сечением вниз, затяните два болта кольца так, чтобы уплотнение поршня запрессовались в поршневые канавки. 
6.) До затяжки болтов кольца проверьте, что в нужном положении вертикальной стойки вы можете достать до болтов, которые стягивают две половины кольца. 
7.) Опустите поршень с манжетой в цилиндр таким образом, чтобы центрирующее кольцо с квадратным сечением поступило в канавку уплотнительного кольца на корпусе насоса. 
8.) Установите три трубки в три отверстия манжеты (деталь А), через трубки установите три болта М8 х 100. Вкрутите болты в три резьбовых отверстия цилиндра насоса. 
9.) Поворотом вала двигателя (на вентиляторе двигателя), опустите поршень в цилиндр насоса. 
10.)  После подачи поршня в цилиндр насоса, снимите кольцо цилиндра. Установите уплотнительное кольцо в канавку корпуса насоса и опускайте вертикальную стойку насоса вниз до контакта с фланцем цилиндра. Если это трудно, поверните вал двигателя (на вентиляторе насоса), чтобы опустить вертикальную стойку насоса. 
11.)  Вращайте вертикальную стойку до установки двигателя в нужное положение, после чего установите и затяните шесть болтов М8 на крышке цилиндра насоса. 
c.) TOOL3-1: Фитинг.  
Инструмент используется для установки уплотнений подшипника измельчителя в корпус уплотнений. Фитинг предназначен для установки уплотнений двух размеров. 
1.) Раскройте две ручки так, чтобы три штифта расположились в форме треугольника, как показано на рис.1. 

2.) Установите уплотнение между штифтами, как показано на рис.2. 
3.) Закройте две ручки, чтобы согнуть уплотнение в виде буквы Омега, для уменьшения внешнего диаметра уплотнения, рис.3. 
4.) Установите согнутое уплотнение в корпус уплотнений, после чего раскройте ручки инструмента, чтобы уплотнение приняло первоначальную форму в корпусе. Вручную установите уплотнение в корпус, на соответствующий участок. 
5.) Более толстые штифты инструмента используются для установки уплотнения измельчителя, как указано выше. Тонкие штифты используются для установки уплотнения штока насоса, которое находится в крышке цилиндра насоса. 
c) TOOL5-1: Приспособление для обслуживания.  
Приспособление используется для подъема и извлечения тяжелых узлов внутри машины, например двигателя измельчителя и насоса. 

1.) Снимите верхнюю панель и бак химического агента. 
2.) Откройте защелку и поверните шкаф управления влево до упора. 
3.) Установите две длинные направляющие с четырьмя шарнирами на верхней балке корпуса машины. Проверьте, что прорези на дорожках направляющей находятся впереди. 
4.) Установите короткую направляющую с двумя колесиками на длинную направляющую и сместите по канавкам длинной направляющей, чтобы проверить параллельность установки. Закрепите Шарниры на шасси. 
5.) Закрепить съемник. Короткая направляющая используется для: Подъема двигателя измельчителя с помощью цепи и съемника. Для подъема насоса с использованием только съемника. 
Для работы со съемником  используйте ручной торцевой ключ или электрическую отвертку. 

d) TOOL6-1: Инструмент для установки подшипника.  
Инструмент используется для запрессовки подшипников зубчатой передачи измельчителя в корпус подшипника или на вал. Может использоваться с кольцом (2) для диаметра 80 мм или без кольца для установки внутреннего кольца подшипника (внутренний диаметр 40 мм). 

e) TOOL6-6: Инструмент для установки подшипника.  
Используется для запрессовки двух подшипников блока подшипников измельчителя в корпус и для снятия из корпуса. 
f) TOOL6-7: Инструмент для установки подшипника.  
Используется для запрессовки подшипников на внутреннем и внешнем диаметре соединительной тяги в корпус и для снятия из корпуса. 

g) TOOL6-8: Инструмент для установки подшипника.  
Используется для запрессовки двух подшипников на внутреннем и внешнем диаметре коленчатого вала, в корпус и для снятия из корпуса. 
Поиск и устранение неисправностей: 

Название файла: 16 – Поиск и устранение неисправностей. 

В этой таблице указаны все виды неисправностей, распознаваемые и не распознаваемые логическим контроллером. Буквы msg означают сообщение на дисплее. 
	Признаки. 
	Причина. 
	Что делать/что проверить  

	Машина не реагирует на команды.
	Сбой питания. 
	

	
	Прерыватели трансформатора управления. 
	Включите прерыватель. Если он отключается, проверьте трансформатор или короткое замыкание в системе. 

	
	Перегорел предохранитель ЛК. 
	Проверьте F1 & F2. 

	
	Сетевой предохранитель. 
	Проверьте F3. 

	
	Нажата аварийная клавиша. 
	Отключите клавишу аварийной остановки и нажмите клавишу  RESET. 

	
	ЛК не в режиме RUN.
	Измените режим ЛК микропереключателем на плате процессора управления или на корпусе ЛК. 

	
	Нет настройки параметров. 
	Установите параметры по умолчанию. 

	
	Не нажата клавиша сброса. 
	Нажмите клавишу сброс. 

	

	Сообщение – давление воды. 
	Низкое давление воды. 
	Увеличьте давление воды. 

	Нет заполнения воды. 
	Закрыт водяной вентиль 
	Проверьте и откройте 

	
	Засорен фильтр. 
	Откройте корпус фильтра, промойте экран чистой водой. 

	
	Перегорела катушка соленоида заполнения. 
	Проверьте и замените. 

	
	Датчик уровня в положении ON. 
	Найдите причину, отрегулируйте или замените датчик. 

	
	Настройка реле давления. 
	Установите реле давления на 1 бар. Проверьте включение и отключение при изменении давления. 

	

	Сообщение – нет химиката. 
	Пустой бак химического агента. 
	Проверьте и заполните. 

	
	Воздух в системе химического агента. 
	Тумблером включите ручной насос до стравливания воздуха из труб. 

	
	Засорен химический фильтр. 
	Проверьте и очистите. 

	
	Не работает реле R4. 
	Проверьте реле. 

	
	Поврежден насос – дозатор. 
	Проверьте насос, двигатель, диафрагму, клапан. 

	

	Сообщение – клапан не закрыт. 
	Твердые частицы в клапане. 
	Включите и отключите тумблер, контролируя входы Х05, Х06 на плате ЛК. 

	
	Бесконтактный датчик не замыкается до конца. 
	Проверьте, отрегулируйте или замените. 

	
	Ослаблен контакт входа. 
	Проверьте напряжение на клемме входа. 

	
	Низкое давление воды. 
	Проверьте давление воды в месте подключения воды. 

	
	Управляющий клапан 5/2. 
	Проверьте катушку и клапан, включив их тумблером. 


	Признаки. 
	Причина. 
	Что делать/что проверить  

	Сообщение – включен датчик высокого уровня. 
	Машина заполнена отходами. 
	Заполните, выполните цикл и слив из машины тумблерами. 

	
	Жидкие отходы в трубке. 
	Заполните, выполните цикл и слив из машины тумблерами. 

	
	Поврежден датчик высокого уровня. 
	Проверьте, отрегулируйте или замените датчик. 

	

	Сообщение – химический насос. 
	Пустой бак химического агента. 
	Проверьте и заполните  

	
	Нет потока химического агента. 
	Откройте крышку, включите насос, контролируя поток в приемник. 

	
	Воздух в линии химического агента. 
	Включите химический насос в ручном режиме, для удаления воздуха. 

	
	Засорено реле потока. 
	Снимите и промойте реле потока теплой водой. 

	
	Слабый контакт входа. 
	Проверьте вход Х07 на входной плате ЛК. 

	

	Сообщение – перегрузка двигателя. 
	Прерыватель защиты от перегрузки. 
	Нажмите черную клавишу. Если она отключается, включите и проверьте двигатель. 

	
	Включен тумблер. 
	Нажмите клавишу RESET для удаления сообщения. 

	
	Слабый контакт входа. 
	Проверьте нажатием контакта, который соответствует входам Х12, Х13, Х15 на ЛК. 

	

	Сообщение – датчик высокого уровня. 
	Неисправность датчика высокого уровня. 
	Замените датчик. 

	
	Не отрегулирован датчик уровня. 
	Отрегулируйте датчик, при отрицательном результате замените датчик. 

	
	Настройка защиты таймера. 
	Установите время защиты от  заполнения на 10 секунд больше, чем обычное время заполнение. 

	

	Прекращение программы после слива. 
	Выпускной клапан не закрыт. 
	Проверьте давление воды и электромагнитный клапан. 

	
	Датчик неисправен или не отрегулирован. 
	Отрегулируйте или замените  клапан рядом с датчиком. 

	

	Сообщение – крышка не зафиксирована. 
	Слабые контакты концевого выключателя. 
	Проверьте концевые выключатели. 

	
	Слабые контакты входа. 
	Проверьте вход Х01 на входной плате ЛК. 

	

	Крышка не смещается. 
	Контрольный клапан 5/2. 
	Проверьте работу клапана, включая катушку. 

	
	Клапан блокировки крышки 2/2 ¼”.  
	Проверьте клапан и катушку. 

	
	Реле R3. 
	Проверьте реле. 

	

	Сепаратор не вращается. 
	Неправильное направление вращения. 
	Попробуйте поменять контакты в клеммной коробке двигателя. 

	
	Посторонние материалы в сепараторе. 
	Проверьте наличие посторонних материалов и удалите. 

	
	Повреждение или отсоединение звеньев. 
	Замените на новое звено. 

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Стр.50.
Высота 1500 мм от пола. 
Однофазная электрическая розетка 220В. 

Высота 1500 мм от пола. 

Водяной клапан ¾”. 

Высота 1500 мм от пола. 

Трехфазная электрическая розетка 380В + заземление. 

Канализация. Уровень пола.  

Сепаратор 
Машина. 

Панель управления. 

Открыть крышку. 

Контейнер отходов. 

W= произвольная 
D= произвольная 

Н= не более 1200 

Вид сверху. 

Стр.51.
Схема для США с сепаратором.  

Высота 1500 мм от пола. 

Однофазная электрическая розетка 115В. 

Высота 1500 мм от пола. 

Водяной клапан ¾”. 

Высота 1500 мм от пола. 

Трехфазная электрическая розетка 480/230В 60Гц + заземление. 

Канализация. Уровень пола.  

Сепаратор 

Машина. 

Панель управления. 

Открыть крышку. 

Контейнер отходов. 

W= произвольная 

D= произвольная 

Н= не более 1200 

Вид сверху. 

Параметры программы, которые регулируются с дисплея панели. 

(Только для EXPR4)  

Файл:  Параметры DL205.  

	Параметр. 
	Значение. 
	Компонент. 
	Символ 
	Код. 

	Главный цикл (12 мин) 
	

	Период включения и отключения измельчителя (90 сек). 
	

	Таймер включения измельчителя (4 сек). 
	

	Таймер отключения измельчителя (8 сек). 
	

	Число операций пресса (5). 
	

	Количество промывок машин (1). 
	

	Таймер доливки воды до открытия клапана (8 сек). 
	

	Таймер закрытия выпускного клапана (20). 
	

	Таймер насоса – дозатора (30/26 сек). 
	

	Таймер работы сепаратора (90 сек). 
	

	Таймер защиты высокого уровня (по времени заполнения). 
	

	Запись циклов (для удаления используйте клавишу close). 
	

	Таймер соленоида промывки сепаратора (60 сек). 
	

	Таймер заполнения водой, если датчик уровня не отключается. 
	

	Таймер внутренней промывки приемника (12 сек). 
	

	Пароль для изменения параметров.
	


Примечание: 
Значение таймеров указано в 1/10 секунду. Это означает, что 30 секунд соответствуют настройке таймера 300. 
К количеству циклов прибавляется 1. Это означает, что настройка для пяти циклов составляет 6. 
Параметры программы, которые регулируются с дисплея панели. 

(Только для программы SMS-DL06)  

Файл:  Параметры DL06.  

	Параметр. 
	Значение. 
	Компонент. 
	Символ 
	Код. 

	Главный цикл (12 мин) 
	

	Период включения и отключения измельчителя (90 сек). 
	

	Таймер включения измельчителя (4 сек). 
	

	Таймер отключения измельчителя (8 сек). 
	

	Число операций пресса (5). 
	

	Количество промывок машин (1). 
	

	Таймер доливки воды до открытия клапана (8 сек). 
	

	Таймер закрытия выпускного клапана (20). 
	

	Таймер насоса – дозатора (30/26 сек). 
	

	Таймер работы сепаратора (90 сек). 
	

	Таймер защиты высокого уровня (по времени заполнения). 
	

	Запись циклов (для удаления используйте клавишу close). 
	

	Таймер соленоида промывки сепаратора (60 сек). 
	

	Таймер заполнения водой, если датчик уровня не отключается. 
	

	Таймер внутренней промывки приемника (12 сек). 
	

	Пароль для изменения параметров.
	


Примечание: 

Значение таймеров указано в 1/10 секунду. Это означает, что 30 секунд соответствуют настройке таймера 300. 

К количеству циклов прибавляется 1. Это означает, что настройка для пяти циклов составляет 6. 

Входы и выходы логического контроллера на СТЕРИМЕД – 1: 

(Все двигатели управляются от  отдельной платы 115 или 230В переменного тока). 
Файл: Адрес вход/выход. 

	Вход. 
	Адрес. 
	Клемма. 
	Выход 24В DC.
	Адрес. 
	Нагрузка. 
	Клемма. 

	Остановка / перезапуск. 
	
	
	Сигнальная лампа ON
	
	
	

	Крышка приемника. 
	
	
	Сигнальная лампа FAULT
	
	
	

	Реле давления. 
	
	
	Сигнал завершения цикла. 
	
	
	

	Датчик уровня химиката. 
	
	
	Соленоид клапана. 
	
	
	

	Пуск. 
	
	
	Соленоид крышки. 
	
	
	

	Клапан закрыт. 
	
	
	Соленоид заполнения водой. 
	
	
	

	Клапана открыт. 
	
	
	Соленоид промывки твердых частиц. 
	
	
	

	Реле потока. 
	
	
	Свободный. 
	
	
	


	Вход. 
	Адрес. 
	Клемма. 
	Выход  115В AC/230АС.
	Адрес. 
	Нагрузка. 
	Клемма. 

	Свободный 
	
	
	Свободный. 
	
	
	

	Датчик уровня воды. 
	
	
	Насос дозатора. 
	
	
	

	Насос. 
	
	
	Контроллер насоса. 
	
	
	

	Измельчитель. 
	
	
	Контроллер сепаратора. 
	
	
	

	Регулятор тока. 
	
	
	Переднее вращение измельчителя. 
	
	
	

	Регулятор сепаратора. 
	
	
	Обратное вращение измельчителя. 
	
	
	

	Клавиша открыть/закрыть. 
	
	
	Соленоид пресса. 
	
	
	

	Клавиша закрытия. 
	
	
	Свободный 
	
	
	


Примечания: 
Номера клемм относятся к небольшому контакту 2.5 мм в нижней части шкафа управления. 
Если номер сопровождается буквой – смотрите электромеханические детали в шкафу, по соответствующей маркировке. 

Кабели связи и разъемы для принтера.  

Файл: Кабели связи. 

A. Кабель от центрального процессора к адаптеру на верхней крышке (телефонный кабель). 

Длина кабеля  2.30м. 

Одна сторона – телефонный 6-полюсной разъем. Кабель подключается таким образом, что белый шнур находится на левой стороне разъема, со стороны контакта. 
Другая сторона – D коннектор, штепсельный разъем 15 контактов. Подключается следующим способом: 

Красный провод припаивается к контакту №2 
Зеленый провод припаивается к контакту №3 

Белый провод припаивается к контакту №7. 

Мост соединяется с контактами 4 и 5. 

Телефонный разъем подключается к адаптеру, который передает сигналы на D-коннектор, розетка с 25 контактами на верхней крышке, подключение к адаптеру выполняется следующим образом: 

Красный провод устанавливается в отверстие №2. 

Зеленый провод устанавливается в отверстие №3. 

Оранжевый провод устанавливается в отверстие №7. 
B. Кабель от центрального процессора к адаптеру на верхней крышке (старый тип – экранированный кабель). 

Длина кабеля  2.30м. 

Одна сторона – D коннектор, штепсельный разъем 15 контактов. Подключается следующим способом: 

Красный провод припаивается к контакту №2 

Зеленый провод припаивается к контакту №3 

Белый провод припаивается к контакту №7. 

Мост соединяется с контактами 4 и 5. 

Другая сторона – D коннектор, штепсельный разъем 15 контактов. Подключается следующим способом: 

Красный провод припаивается к контакту №2 

Зеленый провод припаивается к контакту №3 

Белый провод припаивается к контакту №7. 

Кабель устанавливается в D-коннектор, адаптер с 25 контактами, в гнездо, установленное на верхней панели (не для новых моделей).
C. Кабель от адаптера к последовательному принтеру. 
Длина кабеля = 3.50 м (экранированный кабель). 

На обеих сторонах – D-коннекторы, штепсельный разъем 25 контактов. Подключаются следующим способом: 

Зеленый провод припаивается к контакту №2 

Красный провод припаивается к контакту №3 

Белый провод припаивается к контакту №7. 

Стр. 59. 

Обратная сторона панели управления. 
Аварийная остановка. 
Неисправность/сброс. 

Пуск. 

Конец. 

Отключение/ включение. 
Включение. 

Трансформатор управления для Стеримед. 

Название файла:  Трансформатор управления. 

Трансформатор управления для моделей Стеримед производится для США, имеет четыре клеммы первичной обмотки. 

Четыре клеммы относятся к двум отдельным обмоткам. 

Подключение для 230В. 

Если две обмотки подключены параллельно, напряжение в первичной обмотке должно быть 230В. Подключите мостовые соединения таким образом, чтобы оба красных провода подключались совместно и оба черных провода подключались совместно. 

Подключите одну фазу к красным проводам и одну фазу к черным проводам. 

Подключение для 460В. 

Если две обмотки подключены последовательно, напряжение должно быть 460В. 

Подключите одно мостовое соединение между двумя внутренними клеммами, одна с красным проводом, другая с черным проводом. 
Подключите одну фазу к свободной клемме с красным проводом, другую фазу к свободной клемме с черным проводом. 

В обоих случаях напряжение вторичной обмотки должно быть 120В. 

	Соединительная коробка двигателей насоса и сепаратора. 

Американское напряжение, три фазы, 60Гц. 
	Соединительная коробка двигателя измельчителя. 

Американское напряжение, три фазы, 60Гц. 

	Низкое напряжение, три фазы, 230В АС 60Гц. 

Высокое напряжение, три фазы, 460В АС 60Гц. 


	Низкое напряжение, три фазы, 230В АС 60Гц. 

Высокое напряжение, три фазы, 460В АС 60Гц. 




Многожильный кабель, розетка и разъем, соединяющие панель управления со шкафом управления Стеримед -1. 
Файл: Панель.  

Панель. 

Включение R0. 
Сброс. 

Старт. 

Аварийная остановка. 

Сброс. 

Размыкание/замыкание. 
Замыкание. 

Диод ON. 

Неисправность. 

Конец. 
Номера проводов. 
Многоконтактный разъем на обратной стороне, номера проводов. 
Многоконтактная розетка в шкафу управления. Обратная сторона, номера проводов. 

Номера проводов. 

Номера клемм в шкафу управления. 

Настройка принтера, подключение к СТЕРИМЕД-1 и JUNIOR.  

Файл: Lx300 плюс принтер. 

Использование последовательного принтера. 

Рекомендуем использовать принтер Epson модели LX-300+. 
Настройка принтера LX-300+:  

Снимите упаковку и подключите принтер к сети. 

Установите пять листов бумаги. 

Нажмите клавишу TEAR OFF и одновременно включите сетевой переключатель (он находится на левой плоскости принтера). Принтер распечатает первую страницу. 

Повторно нажмите клавишу TEAR OFF. Принтер распечатает вторую страницу. 

В третий раз нажмите клавишу TEAR OFF. Будут распечатаны три последние страницы. На них приведена инструкция по настройке принтера. 
Для справки краткое содержание этой инструкции указано ниже. Выполняйте инструкцию поэтапно. 

Не отключайте принтер.  

На верхней панели принтера установлены световые индикаторы квадратной формы. Два из них на левой стороне принтера отмечены маркировкой TEAR OFF. Третий индикатор на правой стороне панели имеет маркировку  Pause. 
Нажмите клавишу LF/FF до отключения левого индикатора (одного) два других индикатора мигают. 

Нажмите клавишу TEAR OFF до отключения левого индикатора (одного), два других индикатора мигают. 

Нажмите клавишу LF/FF до отключения левого индикатора и включения двух других индикаторов. 

Нажмите клавишу TEAR OFF, левый и правый индикаторы начнут мигать, средний индикатор отключится. 
Нажмите клавишу LF/FF до отключения левого и правого индикаторов и включения среднего индикатора. 

Отключите сетевой переключатель. Принтер готов к работе. 
Подключение принтера: 

Подключите один конец кабеля связи в последовательный порт принтера и другой конец к разъему RS-232, 25 контактов, которые находятся на левой стороне панели машины. 
Включите кабель питания в розетку. 

Распечатка. 

Используйте рулон бумаги, формат ¼ листа, длиной 11 дюймов. Установите бумагу к крайней левой границе лотка принтера, чтобы обеспечить достаточно широкий левый отступ. Обеспечьте точную подачу бумаги в принтер, это позволяет принтеру создавать «разрыв страницы» с необходимым интервалом. 

Верхняя строка с отчетом автоматически распечатывается каждый раз, при включении машины, а также в начале каждой новой страницы. Отчет состоит из 54 параметров со следующей информацией: дата, № цикла, время начала цикла, время завершения цикла, результаты, и причины прерывания цикла. 
Выберите нужный шрифт в опциях принтера. 
Проверяйте наличие бумаги в принтере. Память логического контроллера не позволяет выводить информацию об отсутствии бумаги в принтере. 

Прочитайте руководство пользователя для принтера, выполняйте обслуживание принтера в соответствии с инструкциями изготовителя. 
Страница отчетов, распечатываемая  Стеримед-1.   

Показано два прерванных цикла, которые были запущены повторно и успешно завершены. 

Название файла:  Отчеты. 

(В каждой строке показан отчет по одному циклу) 

	Дата. 
	Цикл 
№ 
	Начало цикла 
	Окончание цикла. 
	Результаты 
	Причины. 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Рестарт. 
	Сбой питания. 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Рестарт. 
	Отсутствие химиката.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Пример распечатанных отчетов. 
В колонке «результаты» символ ОК означает завершение цикла. 

Если цикл был прерван, распечатывается слово «Рестарт», в следующей колонке «Причина»,  указывается проблема, которая совпадает с сообщением на дисплее. 

Список слов, их значение и специалист, который устранял данную проблему, приводятся в следующей таблице. 
	Операция выполнялась. 
	Причина остановки цикла. 
	Комментарий. 

	Оператор. 
	Недостаточное давление воды. 
	Давление воды. 

	Оператор.
	Пустой бак химического агента. 
	Нет химического агента. 

	Оператор.
	Крышка приемника закрыта не до конца. 
	Крышка не зафиксирована. 

	Оператор.
	Короткий сбой в сети питания. 
	Сбой питания. 

	Оператор. 
	Пуск с включенным датчиком уровня. 
	Включен датчик высокого уровня. 

	Квалифицированный техник. 
	Химический агент не поступает в приемник. 
	Химический насос. 

	Квалифицированный техник.
	Включена защита двигателя насоса. 
	Перегрузка насоса. 

	Квалифицированный техник.
	Включена защита двигателя измельчителя. 
	Перегрузка измельчителя. 

	Квалифицированный техник.
	Включена защита двигателя сепаратора.  
	Перегрузка сепаратора. 

	Квалифицированный техник.
	Не до конца закрыт выпускной клапан. 
	Клапан не закрыт. 

	Квалифицированный техник.
	Датчик высокого уровня не реагирует на уровень воды. 
	Датчик высокого уровня. 


В случае временной остановки цикла, машина остается в состоянии на момент остановки цикла, отходы не поступают в канализационную систему. 
После устранения проблемы, если в машине находятся отходы, нажмите клавишу START, удерживайте 5 секунд, цикл начнется сначала, и процесс будет выполняться полные 12 минут. 

После завершения цикла, будет распечатан стандартный отчет ОК. 

Инструкции по настройке параметров в логическом контроллере.  
Название файла:  Настройка центрального процессора. 
А. Установка даты и времени: 

1. Проверьте правильность установки даты и времени в портативном компьютере. При необходимости измените значения. 

2. Проверьте, что портативный компьютер подключен к логическому контроллеру. 
3. В экране DIRECTSOFT нажмите PLC. 

4. Нажмите SETUP и CALENDAR. 
5. Откроется окно. Нажмите READ CURRENT. Программа считает дату и время с портативного компьютера. Если они соответствуют,  нажмите ОК. Компьютер обновит данные в логическом контроллере. 
6. Дату и время можно вводить вручную с нажатием ОК. 
В. Параметры связи для принтера: (Последовательный принтер). 

1) В экране DIRECTSOFT нажмите PLC и затем CONNECT. 

2) Нажмите SETUP. 

3) Из второго меню нажмите COMM PORT и затем SETUPSEC. 

4) Откроется окно: установить порты связи. Проверьте следующие параметры: (если они отличаются, измените на указанные ниже). 
В небольшом квадрате строки PROTOCOL отметьте NON SEQUENCE  символом Х.. 
В квадрате MEMORY ADRESS напишите V2000. 

В квадрате USE FOR PRINTING ONLY отметьте Х. 

В квадрате  DATA BITS укажите 8. 
В квадрате BAUD RATE укажите 9600. 
В квадрате STOP BIDS укажите 1. 
В квадрате PARITY отметьте NONE. 
Нажмите CLOSE. 
Компьютер покажет запрос: Сохранить программу в PLC. Нажмите YES. 
При необходимости измените параметры на правильные и нажмите клавишу со стрелкой для ввода в логический контроллер. 

Закройте все окна и отключите связь до выхода из задачи. 

Несколько тестов для центрального процессора(CPU). 
Дата: 17 ноября 2005. 

Название файла: CPU- Тест. 

1) Проверьте отсутствие повреждений кабеля связи между центральным процессором и дисплеем. 

2) Проверьте состояние дисплея DV1000. 

3) Проверьте состояние логического контроллера. 

4) Выберите одну из двух опций; 
А.  Копирование конфигурации с другого центрального процессора. 
1) Подключите портативный компьютер через кабель связи к исправному логическому контроллеру. 

2) Подключите соединения. 
3) Нажмите plc. 

4) Выберите “copy config data from plc to disk”.

5) Откроется окно. Выберите all и нажмите ОК. 

6) Отключите связь с PLC, отключите кабель и подключите к другому PLC. 

7) Подключите соединения. 

8) Нажмите plc. 
9) Нажмите connect и затем “select  cpu 250”. 

10)  Выберите “copy config data from disk to plc”. 
11)  Откроется окно. Выберите all и нажмите ОК. 
12)  Отключите связь с PLC, отключите сетевой переключатель. 

13)  Подключите дисплей к PLC, включите сетевой переключатель. 

14)  Проверьте правильность установки всех параметров. При необходимости установите нужные параметры. 

15)  Запустите программу для проверки. 
В.  Очистка конфигурации PLC и установка первоначальных настроек изготовителя PLC. 
1) Подключите портативный компьютер к тестируемому PLC. 
2) Подключите соединения. 

3) Нажмите plc. 

4) Из меню выберите “clear plc memory”. 

5) Откроется окно. Выберите all и нажмите ок. Если PLC в рабочем режиме, удаление невозможно. Окно открывается клавишей program. Нажмите эту клавишу. 

6) Нажмите plc и выберите setup. 

7) Перейдите в меню, открывшееся на правой стороне и выберите “initialize scratch pad”. 

8) Откроется окно с соответствующим именем. Нажмите ОК. 
9) Загрузите программу из компьютера в PLC (в данном случае “Expr4”). 

10)  Настройте все параметры PLC через дисплей. 
11)  Запустите программу для проверки функций машины. 
	Дата теста. 
	М.С.М
Environmental technologies. 
	Название продукта. 
Модель: 

	Тест под напряжением: 
	
	Серия:   серийный № 

	Страница ….  …… из  …. 
	Принято: 
	Редактор. 
	

	Документ №: 0011S
	Название документа: Процедура окончательных испытаний


Окончательные испытания, выполняемые как стандартная процедура.  
Файл: Стеримед 

	№. 
	Тест. 
	Одобрено 

	
	Отключите сетевой переключатель и микро-прерыватель 
	

	
	Подключите машину к сети и водоснабжению. Подключите сепаратор к машине и канализации. 
	

	
	Проверьте на герметичность систему подачи воды. 
	

	
	Включите сетевой переключатель, проверьте напряжение на клеммах входа в шкафу управления. 
	

	
	Включите микро прерыватель. Проверьте напряжение первичной и вторичной обмотки трансформатора.  
	

	
	Проверьте наличие напряжение в ЛК и сети питания по соответствующему световому индикатору. 
	

	
	Нажмите RESET. Проверьте R0.  Нажмите клавишу аварийной остановки. Проверьте отключение R0. 
	

	
	Проверьте удельную электропроводность заземления между клеммами и корпусом двигателя сепаратора. 
	

	
	Проверьте направление вращения трех двигателей. При необходимости измените направление вращения на распределительных коробках двигателя. 
	

	
	Отрегулируйте защиту двигателей OL по соответствующему рабочему напряжению. 
	

	
	Отрегулируйте ток прерывателя измельчителя, в соответствии с номинальным значением +30% регулятора тока. 
	

	
	Загрузите программу в ЛК. Введите настройку принтера, настройку времени и переменные программы. 
	

	
	Включите все функции, которые управляются тумблерами в шкафу управления. 
	

	
	Проверьте открытие и закрытие крышки клавишами на панели управления. 
	

	
	Проверьте блокировку крышки при нажатии клавиши аварийной остановки. 
	

	
	Проверьте, что все подвижные детали останавливаются при нажатии клавиши аварийной остановки. 
	

	
	Вручную проверьте все входы по светодиоду на входной плате логического контроллера. 
	

	
	Проверьте высоту отключения и чувствительность бесконтактных датчиков заполнения воды и химиката. 
	

	
	Проверьте реле давления, закрыв водяной клапан и ручной вентиль заполнения воды. 
	

	
	Заполните бак для химического агента, включите насос-дозатор, проверьте вход реле потока на ЛК. 
	

	
	Проверьте объем подачи химического агента насосом. Измените с дисплея. 
	

	
	Подключите принтер к гнезду на верхней панели.  Включите принтер с заправленной бумагой. 
	

	
	Включите и отключите сетевой переключатель. Проверьте распечатку верхней строки принтером. 
	

	
	Нажмите RESET и START. Проверьте включение  светодиода  и начало цикла. 
	

	
	С включенными двигателями остановите программу, включите измельчитель, запишите ток двигателя: 
	

	
	Включите насос, запишите ток двигателя: 
	

	
	Включите сепаратор, запишите ток двигателя. 
	

	
	Проверьте включение мигающей синей лампочки и сообщения на дисплее. Нажмите RESET и удалите. 
	

	
	Включите полностью автоматизированный цикл. Проверьте все системы. 
	

	
	Проверьте, что лампочка завершение цикла включается в конце цикла. 
	

	
	Проверьте распечатку принтером одной строки со всеми данными отчета цикла. 
	

	
	Запустите цикл. После запуска двигателя отключите OL, чтобы проверить остановку программы. 
	

	
	Проведите тот же тест, включив сепаратор, и отключив OL сепаратора. 
	

	
	Последовательно выполните 4 автоматических цикла. Проверьте все системы. 
	

	
	Проверьте отсутствие утечки в соединениях измельчителя, в нижнем баке и трубке 110 мм. 
	

	
	Включите машину с водой под давлением на 1 час, проверьте герметичность водяного клапана. 
	

	
	Приклейте этикетки со значком СЕ к корпусу машины и сепаратора. 
	

	
	Запишите ваше имя и дату в свидетельстве о выполнение теста и поставьте подпись. 
	


	Дата теста. 
	М.С.М
Environmental technologies. 
	Название продукта. 

Модель: 

	Тест под напряжением: 
	
	Серия:   серийный № 

	Страница ….  …… из  …. 
	Принято: 
	Редактор. 
	

	Документ №: 0011S
	Название документа: Процедура окончательных испытаний


Возможные тесты.  

	№. 
	Тест. 
	Одобрено.

	
	Проверка подъема и снижения уровня химиката, включение и отключение синей лампочки. 
	

	
	Выполните 3 цикла без заполнения, проверьте остановку программы и сообщения NO CHEMICAL. 
	

	
	Отключите крышку, проверьте остановку программы и сообщение LID NOT CLOSED. 
	

	
	Отключите реле потока. Программа останавливается с сообщением CHEMICAL PUMP. 
	

	
	Отключите концевой выключатель с закрытым клапаном. Выполните 5 проверок закрытия и сообщения. 
	

	
	Отключите и включите сетевой переключатель. Проверьте остановку программы и сообщение POWER FAIL. 
	

	
	Отрегулируйте таймер защиты от затопления на 8 секунд, нажмите START. Проверьте остановку программы и сообщение Датчик высокого уровня. 
	


Список механических и электрических деталей и узлов, рекомендуемый для хранения на складе (склад дистрибьютора).  

А. Измельчитель. 





Название файла: Запасные части. 

	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 400В 50Гц. 
	

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 460/230В 60Гц.
	

	Режущий диск. 
	

	Манжета. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Уплотнение. 
	

	Уплотнение. 
	

	Подшипник. 
	

	Подшипник. 
	

	Подшипник. 
	

	Длинная ось. 
	

	Ось двигателя. 
	

	Медная шайба. 
	

	Медная шайба. 
	

	Гнездо под винт с шестигранной головкой. 
	

	Болт. 
	

	Маслосборник. 
	


В.  Насос.  
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 400В 50Гц. 
	

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 460/230В 60Гц.
	

	Клапан. 
	

	Подшипник коленчатого вала 
	

	Подшипники соединительной тяги. 
	

	Подшипники вилки. 
	

	Колесо. 
	

	Уплотнение штока. 
	

	Уплотнение поршня. 
	

	Направляющая поршня. 
	

	Уплотнение поршня. 
	

	Прокладки поршня. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо цилиндра. 
	

	Поворотный клапан. 
	

	Винт с головкой под ключ. 
	

	Нитриловое кольцо на входе. 
	


С.  Система подачи воды. 
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Электромагнитный клапан 5/2 ¼”/ 
	

	Электромагнитный клапан  ¼”/
	

	Электромагнитный клапан  ¾”/
	

	Редуктор 
	

	Система подачи воды 1. 
	


D. Приемник. 
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Уплотнение крышки. 
	

	Пластиковый подшипник. 
	

	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	


Е.  Корпус машины. 
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	Резиновый амортизатор. 
	

	Гибкая трубка. 
	

	Нейлоновая трубка 12 мм. 
	

	Нейлоновая трубка 8 мм. 
	

	Направляющая скольжения. 
	

	Резиновый шланг. 
	

	Гидравлическая деталь. 
	

	Гидравлическая деталь. 
	

	Хомут. 
	

	Хомут 
	

	Хомут. 
	

	Хомут. 
	

	Крепление внешней панели. 
	

	Крепеж, шайбы. 
	


F. Сепаратор. 
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 400В 50Гц. 
	

	Редукторный двигатель. 
	
	
	1 для 3 фаз, 460/230В 60Гц.
	

	Звено. 
	

	Щетки. 
	

	Уплотнения. 
	

	Гибкая трубка. 
	

	Пружинная шайба. 
	

	Нитриловое уплотнительное кольцо. 
	

	
	


G. Пресс. 
	Деталь.  
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Зубья. 
	

	Большая коническая передача. 
	

	Малая коническая передача. 
	

	Уплотнительное кольцо. 
	

	Пластиковый подшипник. 
	


Н. Электрические запасные части.
	Описание. 
	Изготовитель. 
	№ по каталогу. 
	Количество в машине. 
	Количество на складе. 

	Трансформатор. 
	

	Фильтр ЕМС. 
	

	Прерыватель. 
	

	Прерыватель. 
	

	Прерыватель. 
	

	4-полюсной контакт. 
	

	4-полюсной контакт. 
	

	Регулятор тока, переменного. 
	

	Регулятор тока, переменного.
	

	Реле + розетка для Европы. 
	

	Реле + розетка для США 
	

	Реле + розетка. 
	

	Питание. 
	

	Соленоид 220В 
	

	Соленоид 110В
	

	Соленоид 24В
	

	Концевой выключатель. 
	

	Бесконтактный выключатель. 
	

	Реле давления. 
	

	Клавиша. 
	

	Клавиша. 
	

	Сигнальная лампочка. 
	

	Клавиша. 
	

	Клавиша. 
	

	Реле потока. 
	

	Основание ПВХ, 3 канала. 
	

	Центральный процессор управления – D2. 
	

	Входная плата 16. 
	

	Выходная плата реле 8. 
	

	ЖКД. 
	

	Кабель связи между ЦПУ и ЖКД. 
	

	Кабель связи между ЦПУ и принтером. 
	

	Адаптер. 
	

	Насос – дозатор. 
	


Название файла: Стерицид 1. 

O – Ster-Cid. 

9/30/99 Раздел 3 этикетка с инструкциями 

Страница 1 из 4. 

(Передняя панель) 

Стерицид. 

Для использования только на оборудовании Стеримед, для обработки медицинских отходов. 
Активные ингредиенты:  … …………………………………………………………… %
Дидецил диметил аммоний хлорид  … ……………………………………………..  7.80 
Алкил (50% С14, 40%С12, 10% С16) диметил бензил аммоний хлорид  … ……….. 17.06 
Глутаральдегид … ……………………………………………………………………  10.72 
Инертные вещества:  … ………………………………………………………………  64.42 
Всего  … ……………………………………………………………………………….  100.00. 

Хранить вне досягаемости детей. 
Осторожно. 

Заявление о мерах предосторожности при применении. 
При попадании в глаза: Откройте глаза и промойте под тонкой струей воды 15 минут. Немедленно обратитесь за медицинской помощью. 
При попадании на кожу: Промойте с большим количеством мыла и воды. Обратитесь за медицинской помощью. 

При вдыхании: Выведите пострадавшего на свежий воздух. В случае остановки дыхания, произведите искусственное дыхание, предпочтительно рот в рот. Обратитесь за медицинской помощью. 
При заглатывании: Вызовите врача или обратитесь за медицинской помощью. Не вызывайте рвоту или не давайте любые средства внутрь, пострадавшему, в бессознательном состоянии. Немедленно выпейте большое количество молока, яичных белков, раствор желатина, либо при отсутствии указанных средств, выпейте большое количество воды. Не принимайте алкоголь. 

Примечание врачам: Аспирация может привести к повреждению легких, возможное повреждение слизистой, может служить противопоказанием к промыванию желудка. Могут потребоваться меры против нарушения дыхания, угнетения дыхания и конвульсии. 

Содержание нетто: 10 литров. 

Название файла: Стерицид 2. 
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(Боковая панель) 

Меры предосторожности. 

Опасность для людей и домашних животных. 
Опасно. Едкое вещество. Приводит к необратимому повреждению слизистой глаза и ожогам кожи. Может привести к смертельному исходу в случае проникновения через кожу. Может причинить вред при заглатывании или вдыхании. Продолжительный или многократный контакт с кожей может вызвать аллергические реакции у ряда лиц. Не допускайте попадания в глаза, на кожу или одежду. Не вдыхайте пара. Надевайте очки или маску для лица, резиновые перчатки и защитную одежду при обращении с продуктом и во время очистки, проверки или обслуживания системы. Тщательно промойте руки водой и мылом после обращения с продуктом, а также, до приема пищи, напитков или курения. Перед повторным использованием снимите и постирайте загрязненную одежду. 
Опасность для окружающей среды.  

Данный продукт является высоко токсичным для рыб и беспозвоночных, обитающих в водной среде. Не сливайте сточные воды с содержанием данного продукта в озера, пруды, устье рек, океан или другие воды, если содержание не соответствует требованиям Национальной Системы сброса загрязненных сточных вод, и соответствующие органы власти не уведомлены в письменной форме до сброса таких сточных вод. Не сливайте воду с содержанием данного продукта в канализационные системы, без предварительного уведомления руководства местной установки по очистке сточных вод. Для получения информации свяжитесь с Советом по магистральному водоснабжению или с Региональным офисом Управления по охране окружающей среды.
Название файла: Стерицид 3. 
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(Боковая панель) 

ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Использование данного продукта не в соответствии с указанием на этикетке является нарушением Федерального законодательства. 
Используйте Стерицид в системах Стеримед для обработки медицинских отходов в больницах, медицинских/хирургических/стоматологических центрах, лабораториях, осуществляющих биомедицинские исследования, и в частных лечебницах. Откройте верхнюю часть упаковки Стеримед. Извлеките один запечатанный контейнер Стерицида и установите на опору контейнера для химического агента, опора предназначена для фиксации контейнера со Стерицидом. Отверстие контейнера должно быть направлено к баку для химического агента, крышка которого совмещена с отверстием в раме. Откройте контейнер со Стерицидом и медленно перелейте в бак для химического агента Стеримед. Оставьте контейнер в том же положении и закройте крышку системы Стеримед. Смотрите руководство по эксплуатации Стеримед для более подробных указаний по использованию системы Стеримед. После чего установите пакет с медицинскими отходами и включите систему Стеримед. Один контейнер Стерицида 10 л предназначен для 57 отдельных циклов отдельной обработки, автоматическая дозировка 175 мл на цикл обработки. Пустой контейнер Стерицида заменяется только тогда, когда требуется повторно заполнить систему Стеримед. Прочитайте и строго соблюдайте инструкции в руководстве по эксплуатации. 
Название файла: Стерицид 4. 
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Хранение и утилизация.  

Не загрязняйте воду, пищевые продукты или жидкости при утилизации или использовании данного продукта. Химические обработанные медицинские отходы должны утилизироваться в соответствии с Федеральными, Государственными и Муниципальными нормами. 
Хранение пестицида.  

Храните продукт в прохладном сухом месте, под замком, на участке не доступном для детей и лиц не знакомых с правилами применения продукта. 

Утилизация пестицида. 

Отходы пестицида крайне опасны. Неправильная утилизация остатков пестицида, аэрозолей или смесей данного вещества является нарушением Федерального законодательства. Если отходы нельзя утилизировать согласно указаниям на  этикетке, свяжитесь с государственным агентством по обращению с пестицидами или агентством по контролю за состоянием окружающей среды, либо с офисом по утилизации опасных отходов в ближайшем региональном офисе Управления по охране окружающей среды, для получения дополнительной информации. 
Утилизация контейнера. 

Не используйте пустой контейнер повторно. После тройной промывки (или аналогичной обработки), контейнер может быть переработан, восстановлен, спрессован и утилизирован на мусорной свалке, в печи по сжиганию мусора, или сожжен, если это разрешено Государственными и местными властями. В случае сжигание материала не вдыхайте дым. Пустые или использованные контейнеры Стерицида могут утилизироваться в системах Стеримед, тем же способом, который применяется для контейнеров медицинских отходов. 

Гарантия. 
Уведомление. Продавец гарантирует, что продукт соответствует описанию его химического состава и разумно подходит для целей, указанных на этикетке, только в случае применения согласно указаниям на этикетке и в нормальных условиях эксплуатации, но, как данная гарантия, как и любая другая гарантия годности для продажи или соответствия определенному назначению, ясно выраженная или подразумеваемая, не распространяется на применение, хранение или обращение с данным продуктом, способом, иным, чем указанный в инструкции на этикетке, либо в нестандартных условиях, либо в условиях, которые продавец не может разумно предвидеть. Конечный покупатель принимает на себя риск за любое такое использование. 
Условия данной ограниченной гарантии и отказа от права, не могут изменяться любым письменным или устным заявлением, или соглашениями. Любой служащий или агент продавца не может изменять или превышать условия данной ограниченной гарантии, или отказа от права, любым способом. 
                                   СХЕМА ПРОЦЕССА.
1. Загрузка пакета с отходами в машину. Приемник. 
2. Заполнение водой. Нижний бак. 
3. Измельчение. Пресс. Крышка. 

4. Циркуляция измельченных медицинских отходов и их прохождение через раствор Стерицида. Насос. Двигатель измельчителя. Двигатель насоса. Насос Стерицида. Бак Стерицида. Панель управления. Впрыскивание Стерицида. 

5. Выход смеси в сепаратор. Выпускной клапан. 
6. Отделение жидкости от твердых частиц. 

7. Загрузка твердых отходов в контейнеры/тележки для не зараженного мусора. Сепаратор. Двигатель. 

8. Слив жидкости в канализационную систему. 

	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Узел измельчителя. 
	

	
	Узел насоса. 
	

	
	Узел шасси. 
	

	
	Система подачи воды 1. 
	

	
	Узел оболочки. 
	

	
	Узел пресса. 
	

	
	Система подачи воды 3. 
	

	
	Бак химического агента. 
	

	
	Узел приемника. 
	

	
	Узел нижнего бака. 
	

	
	Система подачи воды 2. 
	

	
	Узел трубки. 
	

	
	Узел кабеля управления. 
	

	
	Узел рычага. 
	

	
	Фланец. 
	

	
	Лента. 
	

	
	Щетка. 
	

	
	Пружина. 
	

	
	Форсунка. 
	

	
	Проушина. 
	

	
	Ось. 
	

	
	Резиновый шланг. 
	

	
	Клавиша сбоя/рестарт. 
	

	
	Клавиша. 
	

	
	Сигнальная лапочка. 
	

	
	Овальная полость 
	

	
	Ограничитель. 
	

	
	Клавиша + возврат, диск GRD. 
	

	
	Соединение. 
	

	
	Соединение. 
	

	
	Соединение. 
	

	
	Адаптер. 
	

	
	Хомут 
	

	
	Хомут. 
	

	
	Хомут. 
	

	
	Стикер «Стеримед». 
	

	
	Цилиндр. 
	

	
	Цилиндр. 
	

	
	Цилиндр. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Гибкая трубка. 
	

	
	Гибкая трубка. 
	

	
	Зажимы. 
	

	
	Дисплей. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Трубная муфта. 
	

	
	Трубная муфта. 
	

	
	Гибкая трубка. 
	

	
	Гибкая трубка. 
	

	
	Поплавок. 
	

	
	Реле потока. 
	

	
	Микро – выключатель. 
	

	
	Сетевой выключатель. 
	

	
	Датчик. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Уплотнительное кольцо.
	

	
	Уплотнительное кольцо.
	

	
	Уплотнительное кольцо.
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Ответвление кабеля. 
	

	
	Редукторный двигатель. 
	

	
	Резиновый амортизатор. 
	

	
	Инжекторный насос. 
	

	
	Стикер «Серийный №». 
	

	
	Блок контактов. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Гнездо. 
	

	
	Гнездо. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Шайба.
	

	
	Шайба.
	

	
	Шайба. 
	

	
	Пружинная шайба.   
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Гайка. 
	

	
	Гайка.
	

	
	Гайка.
	

	
	Гайка.
	

	
	Гайка.
	

	
	Гайка.
	

	
	Гайка.
	

	
	Стопорное кольцо. 
	

	
	1-МСМ0-1


	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Узел корпуса. 
	

	
	Крышка (сварная). 
	

	
	Проушина (механическая обработка). 
	

	
	Проушина (механическая обработка).
	

	
	Пластина. 
	

	
	Ось. 
	

	
	Резиновый клапан. 
	

	
	Кольцо. 
	

	
	Изогнутая пластина. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Пластиковый подшипник. 
	

	
	Шарик. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	УЗЕЛ ПРИЕМНИКА. 
	2-МСМ4-1


Уплотнительное кольцо ( 113.9 х 3.53 или в соответствии с чертежом № 4-МСМ2-34. 

	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Корпус. 
	

	
	Стойка (машинная обработка). 
	

	
	Корпус клапана. 
	

	
	Вилка. 
	

	
	Узел трубки. 
	

	
	Узел поршня. 
	

	
	Соединительная тяга. 
	

	
	Кольцо клапана. 
	

	
	Кривошип (машинная обработка). 
	

	
	Поворотная заслонка. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Пластина для датчиков. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Стопорная пластина. 
	

	
	Колесо. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Узел рычага. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Винт.   
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Болт. 
	

	
	Болт. 
	

	
	Ступенчатый винт. 
	

	
	Ступенчатый винт. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Стопорная шайба. 
	

	
	Шпонка. 
	

	
	Редукторный двигатель. 
	

	
	Индуктивный бесконтактный переключатель.  
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Редуктор. 
	

	
	Т-образная деталь. 
	

	
	Подшипник. 
	

	
	Подшипник. 
	

	УЗЕЛ НАСОСА. 
	1-МСМ2-1


	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Корпус (машинная обработка). 
	

	
	Передняя крышка (машинная обработка). 
	

	
	Длинная ось. 
	

	
	Короткая ось. 
	

	
	Блок подшипников (механическая обработка). 
	

	
	Опора зубчатого колеса. 
	

	
	Ось двигателя. 
	

	
	Правая стойка (механическая обработка). 
	

	
	Левая стойка (механическая обработка). 
	

	
	Зубчатое колесо 47. 
	

	
	Зубчатое колесо 48. 
	

	
	Стопорная шайба. 
	

	
	Разделительная втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Стопорная шайба. 
	

	
	Крышка подшипника. 
	

	
	Режущая кромка (шлифование). 
	

	
	Фиксатор. 
	

	
	Разделительная втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Зубец. 
	

	
	Манжета. 
	

	
	Пластина. 
	

	
	Пластина. 
	

	
	Конус. 
	

	
	Зубец. 
	

	
	Стопорное кольцо. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Пружинная шайба.  
	

	
	Винт. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Болт.  
	

	
	Гайка. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Разъем под винт с шестигранной головкой. 
	

	
	Смазочный ниппель. 
	

	
	Шариковый подшипник. 
	

	
	Роликовый подшипник. 
	

	
	Роликовый подшипник. 
	

	
	Цилиндрический штифт. 
	

	
	Шпонка. 
	

	
	Шпонка. 
	

	
	Уплотнительное кольцо.  
	

	
	Уплотнительное кольцо.  
	

	
	Уплотнительное кольцо.  
	

	
	Уплотнительное кольцо.  
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Уплотнение вала 48. 
	

	
	Трансмиссионное масло. 
	

	
	Смазка (в крышках подшипника). 
	

	ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬ. 
	1-МСМ1-1


	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Блок (механическая обработка). 
	

	
	Зубья (механическая обработка). 
	

	
	Ось. 
	

	
	Ось. 
	

	
	Диск. 
	

	
	Малое коническое колесо. 
	

	
	Большое коническое колесо. 
	

	
	Узел рычага. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Пружинная шайба. 
	

	
	Шпонка. 
	

	
	Пластиковый подшипник. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Заглушка. 
	

	УЗЕЛ ПРЕССА. 
	2-МСМ0-5


	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Шасси. 
	

	
	Мост. 
	

	
	Пластина. 
	

	
	Пластина. 
	

	
	Опора. 
	

	
	Болт. 
	

	
	Втулка №82. 
	

	
	Роликовое колесо. 
	

	
	Колесо. 
	

	
	Пружинная шайба. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Винт. 
	

	УЗЕЛ ШАССИ. 
	1-МСМ3-1


Сечение А-А. 
(Редукторный двигатель не показан) 

	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Узел корпуса. 
	

	
	Узел бака. 
	

	
	Крышка. 
	

	
	Пластина. 
	

	
	Узел стяжной пластины. 
	

	
	Ось. 
	

	
	Узел трубки. 
	

	
	Звено. 
	

	
	Крышка. 
	

	
	Пластиковый подшипник. 
	

	
	Диск. 
	

	
	Диск. 
	

	
	Приводное колесо. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Щетка. 
	

	
	Опора стенки. 
	

	
	Узел распылителя. 
	

	
	Разъем 
	

	
	Разъем. 
	

	
	Опора. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Пружинная шайба. 
	

	
	Пружинная шайба.
	

	
	Пружинная шайба.
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Винт.  
	

	
	Гайка. 
	

	
	Гайка. 
	

	
	Стопорное кольцо. 
	

	
	Крышка. 
	

	
	Шпонка. 
	

	
	Защелка. 
	

	
	Редукторный двигатель. 
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	

	
	Разъем. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Колесо. 
	

	
	Наклейка «Стеримед». 
	

	СЕПАРАТОР. 
	1-МСМS-1


Электрический дифференциальный клапан для отверстий под воду 5/2 1/4” в сборе.  

	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Вкладыш. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Втулка. 
	

	
	Катушка. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Клапан 5. 
	

	
	Тройник. 
	

	
	Катушка. 
	

	
	Тройник. 
	

	
	Фиксатор трубки. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Электрический клапан. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Фиксатор трубки. 
	

	
	Крестообразная деталь. 
	

	
	Обратный клапан. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Штуцер. 
	

	
	Резиновая крышка. 
	

	
	Вкладыш. 
	

	
	Колено. 
	

	
	Муфта. 
	

	
	Фильтр. 
	

	
	Муфта. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Электрический клапан. 
	

	
	Муфта. 
	

	
	Тройник. 
	

	
	Ниппель. 
	

	
	Трубный фланец. 
	

	
	Соединитель. 
	

	
	Вкладыш. 
	

	
	Гибкая трубка. 
	

	СИСТЕМА ПОДАЧИ ВОДЫ 1. 
	1-МСМ6-1


	Список деталей.  

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Средний блок. 
	

	
	Верхний блок. 
	

	
	Корпус клапана. 
	

	
	Резиновый шланг. 
	

	
	Резиновый шланг. 
	

	
	Нижний блок. 
	

	
	Кольцо клапана. 
	

	
	Хомут. 
	

	
	Хомут. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Винт. 
	

	
	Уплотнение. 
	

	
	Шайба. 
	

	
	Гайка. 
	

	УЗЕЛ ТРУБКИ.  
	2-МСМ9-1


	1. Все канавки 0.5 х 45(. 
2. Обработка: электролитическая оцинковка 15±3мкм. 


	Инструмент для установки подшипника. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL6-8


	1. Все канавки 0.5 х 45(. 

2. Обработка: электролитическая оцинковка 15±3мкм. 



	Инструмент для установки подшипника. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL6-7


	1. Все канавки 0.5 х 45(. 

2. Обработка: электролитическая оцинковка 15±3мкм. 



	Инструмент для установки подшипника. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL6-6


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Узел вкладыша. 
	
	
	
	
	

	
	Кольцо. 
	
	
	
	
	

	Инструмент для установки подшипника. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL6-1


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Половина кольца. 
	
	
	
	
	

	
	Половина кольца.
	
	
	
	
	

	
	Винт.  
	
	
	
	
	

	Компрессионное кольцо. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL2-1


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Пластина 
	
	
	
	
	

	
	Болт. 
	
	
	
	
	

	
	Мост. 
	
	
	
	
	

	
	Пружинный штифт. 
	
	
	
	
	

	
	Гайка. 
	
	
	
	
	

	
	Шайба. 
	
	
	
	
	

	Узел моста. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL1-1


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Половина ручки. 
	
	
	
	
	

	
	Палец. 
	
	
	
	
	

	
	Палец. 
	
	
	
	
	

	
	Палец. 
	
	
	
	
	

	
	Половина ручки. 
	
	
	
	
	

	
	Стопорное кольцо. 
	
	
	
	
	

	Фитинг. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL3-1


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Шарнир. 
	
	
	
	
	

	
	Длинная направляющая. 
	
	
	
	
	

	
	Короткая направляющая. 
	
	
	
	
	

	
	Узел подъемника. 
	
	
	
	
	

	
	Крюк. 
	
	
	
	
	

	
	Проушины. 
	
	
	
	
	

	
	Цепь. 
	
	
	
	
	

	. 
	
	МСМ

	
	
	TOOL5-1


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Поршень. 
	
	
	
	
	

	
	Шток. 
	
	
	
	
	

	
	Шайба. 
	
	
	
	
	

	
	Гайка. 
	
	
	
	
	

	
	Уплотнение. 
	
	
	
	
	

	
	Уплотнительное кольцо. 
	
	
	
	
	

	Узел поршня. 
	
	МСМ

	
	
	3МСМ2-5


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Рычаг. 
	
	
	
	
	

	
	Направляющая. 
	
	
	
	
	

	
	Винт. 
	
	
	
	
	

	
	Гайка. 
	
	
	
	
	

	
	Стопорное кольцо. 
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Узел рычага. 
	
	МСМ

	
	
	3МСМ0-2


	

	Список деталей.

	Позиция
	Описание. 
	К-во
	Стандарт. 
	Размер. 
	Деталь № 
	№ по каталогу. 

	
	Соединительная тяга. 
	
	
	
	
	

	
	Шариковый подшипник. 
	
	
	
	
	

	
	Стопорное кольцо. 
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Узел соединительной тяги. 
	
	МСМ

	
	
	3МСМ2-6


	3-х фазная проводка. 
Двигатель измельчителя. 

Двигатель насоса. 

Двигатель сепаратора. 

Фильтр ЕМС. 



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_1.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- СХЕМА СЕДИНЕНИЙ 

	
	МСМ


	Питание. 

Стабилизатор питания. 

Вентилятор. 



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_2.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- СХЕМА СЕДИНЕНИЙ 

	
	МСМ


	Гнездо, выход сигнала. 

Соленоиды клапана. 

Соленоиды крышки. 

Инжектор химиката. 

Соленоиды пресса. 

Соленоиды промывки сепаратора.



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_3.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- СХЕМА СЕДИНЕНИЙ 

	
	МСМ


	Выходы. 
Центральный процессор управления. 

Питание. 

Входы. 

Порт 1. Порт 2. 

Принтер. 

ЖКД дисплей. 



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_4.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- СХЕМА ЛОГИЧЕСКОГО КОНТРОЛЛЕРА + ПАНЕЛИ ДИСПЛЕЯ.

	
	МСМ


	Входы 

Сброс + аварийная остановка. 
Крышка закрыта. 

Давление воды. 

Уровень химиката. 

Пуск. 

Клапан закрыт. 

Клапан открыт. 

Поток химиката. 

Свободный 

Высокий уровень. 

Насос К2. 

Измельчитель. 

Регулятор тока. 

Сепаратор. 

Закрыть. Открыть/закрыть. 

Закрыть. 



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_5.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- ПЛАТА ВХОДОВ. 

	
	МСМ


	Выходы 24В постоянного тока. 

Светодиод включения. 
Светодиод неисправности. 

Сигнал завершения цикла. 

Клапан. 

Крышка. 

Соленоид заполнения воды. 

Соленоид промывки. 

Свободный. 

Выходы 220В переменного тока. 

Инжектор химиката. 

Насос. 

Сепаратор. 

Измельчитель. 

Измельчитель. 

Пресс. 

Соленоид промывки сепаратора.



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_6.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- ВЫХОДЫ.  

	
	МСМ


	Аварийная остановка. Сброс. 
Светодиод включения. 

Светодиод неисправности. 

Сигнал завершения цикла. 

Отключение сигнала. 

Соленоид клапана.

Соленоид крышки.  

Соленоид заполнения воды. 

Соленоид промывки. 

Свободный. 



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_7.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- ВЫХОД 24В DC ПОСТОЯННОГО ТОКА.  

	
	МСМ


	Соленоид блокировки крышки.



	
	НАЗВАНИЕ ФАЙЛА: 122003_8.2 ТИП МАШИНЫ: СТЕРИМЕД 1/U.

	ZIVAN
	НАЗВАНИЕ ЧЕРТЕЖА: 
- ВЫХОД 230В ПЕРЕМЕННОГО ТОКА.  

	
	МСМ


	Сеть. 
Нагрузка 400В АС. 

Нагрузка 230В АС. 

Измельчитель. 

Насос. 

Сепаратор. 

Отключение сигнала. 

Соленоиды клапана. 

Соленоиды крышки. 

Инжектор химиката. 

Соленоиды пресса. 

Соленоиды промывки сепаратора. 

Соленоиды блокировки крышки. 

Вентилятор. 

Выход 24В постоянного тока. 

Сброс. 

Светодиод включения. 

Светодиод неисправности. 

Светодиод завершения цикл. 

Свободный 

Свободный. 

Соленоид заполнения воды. 
Соленоид промывки. 

Свободный. 

Входы 24В постоянного тока. 

Сброс/аварийная остановка. 

Крышка закрыта. 

Давление воды. 

Уровень химиката. 

Старт. 

Закрытие клапана. 

Открытие клапана. 

Поток химиката. 

Свободный. 
Высокий уровень. 

Открыть/закрыть. 

Закрыть. 
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	Фильтр  
 Клеммы. 
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