УХОД ЗА НАКОНЕЧНИКАМИ. 

· На срок службы наконечника влияет множество факторов. Каждый из этих факторов может стать причиной выхода наконечника из строя. Особенно важным уход является для турбинных наконечников. 

Рекомендации по эксплуатации и уходу за турбинными наконечниками.

Подготовка турбинного наконечника к работе.

· Перед установкой наконечника на установку необходимо внимательно прочитать инструкцию по эксплуатации.  

· Отрегулировать давление в соответствии со значением указанным в инструкции. 

· Повышенное давление увеличивает скорость вращения наконечника, однако, приводит к преждевременному разрушению подшипников ротора. 

· Проверить качество воздуха. Он не должен содержать масла или воды.

Для этого отключают подачу воды спрея и включают подачу рабочего воздуха. Через несколько секунд, обдувают любую зеркальную поверхность с расстояния 3- 4 см . Появление на этой поверхности тумана или капелек воды означает, что в воздухе находятся примеси. Данное условие не относится к турбинным наконечникам, которые требуют подачи масла в распыленном состоянии. 

· Установить наконечник на турбинный шланг, обеспечив надежное закрепление. 

· Проверить соответствие длины используемых боров ограничениям указанным в инструкции. Для турбин со стандартными размерами длина бора, как правило, не должна превышать 26 мм , для наконечников с уменьшенными головками 22 мм . Необходимо заметить, что предпочтительно использование коротких боров. Боры большой длины используются только при необходимости. 

· Проверить соответствие диаметра рабочей части бора ограничениям, указанным в инструкции. Можно рекомендовать максимальный диаметр- 2 мм . 

· Диаметр хвостовика должен соответствовать размеру 1,60 мм максимум и 1,59 мм минимум. Несоответствие может привести к преждевременному выходу из строя цанги наконечника. Если ощущается прокручивание бора в цанге, либо после извлечения бора на нем обнаруживается кольцевая риска- полоса, можно сделать заключение, что бор имеет меньший диаметр, чем 1,59 мм . 

· Бор должен быть достаточно острым. Тупые боры заставляют прикладывать чрезмерное давление на бор при препарировании, что разрушает подшипники ротора. 

· Сила давления на бор при препарировании должна быть минимальной, аналогично поглаживанию. При острых борах и хорошем состоянии наконечника это требование легко выполнимо. 

· Нажатие кнопки цанги, либо попытки смены бора при вращающемся роторе недопустимы. 

· В последствии, в процессе эксплуатации наконечника необходимо проводить регулярную смазку и уход. 

Смазка жидким маслом осуществляется следующим образом: 

· Одну-две капли масла капают в отверстие приводного воздуха. 

· Устанавливают наконечник на рукав установки. 

· Включают наконечник для того, чтобы смазка достигла подшипников. 
· У наконечников с кнопочной цангой, для обеспечения работы кнопочного механизма, масло подают через отверстие установки бора. 
· Наиболее эффективным способом смазки можно считать смазку спреем. Спрей состоит из смазывающего агента - жидкого масла, газа создающего давление и, кроме того, некоторые фирмы включают в состав спрея чистящие вещества.. 
Регулярность смазки наконечника не менее двух раз в смену.

В среднем через 4-5 пациентов терапевтического приема.
· Роторную головку наконечника оборачивают чистой белой салфеткой. 

· Спрей подается в отверстия входа приводного воздуха с применением специальных насадок. Для смазывания используют только те насадки на баллон спрея, которые предназначены для данного типа наконечника. Наконечники, имитирующие форму быстрого соединителя смазываются через насадки.
· Под давлением спрей проходит через каналы наконечника, очищая их. 

· Смазывает подшипники ротора. 

· Использованный спрей выходит из роторной головки наконечника и попадает на салфетку (если масло не выходит, значит, смазка проведена недостаточно эффективно, процедуру повторяют) 

· Проверяют чистоту вышедшего масла. При наличии в вышедшем масле на салфетке черных точек, или другого загрязнения процедуру смазывания необходимо повторить до тех пор, пока выходящее масло не станет чистым. 

· Если наконечник не будет стерилизоваться, его устанавливают на рукав установки и включают на 1-2 секунды для выдувания излишков смазки. 

· Наконечник стерилизуется при температуре 134°С в автоклаве под давлением, в течение 3,5 минут минимум. Перед стерилизацией производится обязательная смазка наконечника. 

Данные рекомендации носят общий характер. В случае если в инструкции к турбинному наконечнику имеются указания, не совпадающие с приведенными выше, необходимо строго следовать указаниям инструкции.

Уход и эксплуатация микромоторных наконечников.

· Нажатие кнопки цанги, либо попытки смены бора при вращении бора недопустимы. 

· Замена наконечника должна производиться при остановленном микромоторе. 

· Замена сменной головки должна производиться при остановленном микромоторе. 

· Регулярность смазки должна быть не менее двух раз в смену и всегда перед стерилизацией. 

· Смазывание микромоторных наконечников предпочтительнее производить спреем под давлением, так как это дает возможность контролировать состояние наконечника. 

Капельное масло. 

· 1. Смазку капельным маслом производят в отверстие установки бора и посадочного отверстия на микромотор 

· 2. При быстросъемных сменных головках, необходимо подать смазку в отверстие установки головки. 

Смазка спреем . 

· 1. При смазки спреем используются соответствующие насадки на баллон спрея. 

· 2. Необходимо контролировать качество выходящего масла. 

· 3. Нижние части и головки разборных наконечников смазываются отдельно, так как загрязнение нижней части может попасть в головку.

· 4. Цанга смазывается еженедельно. 

· 5. При установке наконечника на электрический микромотор после смазывания, возможно попадание масла внутрь мотора, что может привести к его выходу из строя. Для предотвращения этого наконечник после смазки необходимо тщательно протереть сухой салфеткой. 

Уход за воздушными микромоторами . 

· Смазку микромоторов необходимо производить раз в неделю. 

Уход за электрическими щеточными микромоторами. 

· Электрический микромотор должен быть защищен от попадания смазки внутрь, особенно на щетки коллектора. 

· Допустимый износ щеток до замены 30%. 

· Периодичность замены щеток в среднем 4-6 месяцев, в зависимости от интенсивности работы. 

Уход за электрическими безколлекторными микромоторами. 

· Так как в микромоторах данного типа отсутствуют щетки и коллектор, уход за микромотором сводиться к бережному обращению. 

Замена ротора турбинного наконечника. 

· Ротор является самой важной составной частью турбинного наконечника и, в то же время, наиболее уязвимой его частью. От того, насколько правильно установлен ротор, во многом, зависит срок его службы. 

· В конструкции турбинного наконечника наиболее распространенным являются два типа установки ротора: 

ротор находится в металлической гильзе, которая вставляется в головку наконечника 

ротор не имеет гильзы и помещается непосредственно в головку турбинного наконечника. 

· Врач в условиях клиники вполне может самостоятельно заменить роторную головку. Процедура замены ротора любого типа достаточно проста, однако требует строгого выполнения рекомендаций производителя о порядке ее проведения. При приобретении роторной группы турбинного наконечника необходимо обратить внимание на наличие в инструкции описания порядка замены роторной группы. При отличии их от описания в инструкции, необходимо строго следовать требованиям инструкции.

	Наконечники стоматологические : стандартные типы



	Диаметр

Длина

Тип (название) наконечника стоматологического

Обозначение
1.66 mm 

17.0 mm 

ТУРБИННЫЙ, укороченный 

FG S

1.66 mm 

19.0 mm 

ТУРБИННЫЙ, стандартный 

FG

1.66 mm 

19.0 mm 

ТУРБИННЫЙ, стандартный «Золотая серия» 

GW

1.66 mm 

25.0 mm 

ТУРБИННЫЙ, хирургической длины

FG SL

1.66 mm 

25.0 mm 

ТУРБИННЫЙ, хирургической длины «Золотая серия» 

GW SL

2.35 mm 

22.5 mm 

УГЛОВОЙ стоматологический, стандартный 

RA

2.35 mm 

26.0 mm 

УГЛОВОЙ, хирургической длины 

RA SL

2.35 mm 

44.5 mm 

ПРЯМОЙ стоматологический, стандартный 

  




