- С медным проводником очень просто я делал двумя способами: 
1. Берется мощный транс 12-20 V, 150-200 W к нему присоединяешь 2 провода (Хорошего сечения) 
к одному присоединяешь Угольный электрод заточенный на нет (берется из старой пальчиковой батарейки (лучше советской\российской)). Второй провод типа -масса 
ПОЛУЧИЛСЯ ТАКОЙ ВОТ СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ. 
Скручиваешь провод медный+провод датчика(длина скрутки=1см ) 
берешь провод МАССА, плоскогубцами крепко прижимаешь к скрутке. а угольным электродом начинаешь в торец скрутки, как сваркой ловить дугу, металлы оплавляются образуется капля-точка соединения. 
Сначала попрактикуйся на медных проводах чтобы не убить термопару и набить руку. (При этом еще из угольного электрода при нагреве идет дым и всякая химия улетает) 
Таким способом приваривал даже МГТФ-0.12 к Платиновым датчикам. 
2. Сварка маленькой китайской газовой горелкой с припоем серебряным + Бура (Берется все у зубных техников. У них есть и горелка ( как правило бензиновая) но она великовата для этих целей. 

